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1. B-00 WYMAGANIA OGOLNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Ponizsza specyfikacja zawiera wymagania techniczne dotyczgce wykonania i odbioru roboét, ktére zostang
wykonane w ramach zadania pn. ,Zmiana sposobu uzytkowania budynku mieszkalnego na budynek
uzytecznosci publicznej (Swietlice wiejskg) wraz z rozbudowg i przebudowg pomieszczen, wraz
z niezbedng infrastrukturg techniczng i zagospodarowaniem terenu w tym zbiornik na nieczystosci ciekte
w miejscowosci Brzozowica, gmina Dobre powiat minski”.

1.2. Zakres stosowania

Niniejsza Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu, zgodnie z ustawg o zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robét opisanych w

punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspodlne dla robét objetych

poszczegolnymi szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi.

1.4. Podstawowe okreslenia

Uzyte w Specyfikacji wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:
Przedmiar rob6t - opracowanie obejmujgce zestawienie planowanych robé6t w kolejnosci technologicznej
ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci ustalonych jednostek przedmiarowych.

Roboty budowlane - budowa a takze prace polegajgce na przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiérce
obiektu budowlanego.

Budowa - wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowe, rozbudowe,
nadbudowe obiektu budowlanego.

Teren budowy - przestrzen w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang
przez urzgdzenia zaplecza budowy.

Pozwolenie na budowe - decyzja administracyjna zezwalajgca na rozpoczecie o prowadzenie budowy lub
wykonywanie robo6t budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

Dokumentacja budowy - pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym, dziennik
budowy, protokdty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzgce
realizacji obiektu, operaty geodezyjne, ksigzka obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektow metodg
montazu - takze dziennik montazu.

Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

Aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego przydatno$é¢ do
stosowania w budownictwie.

Dziennik budowy - dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robo6t budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych
w czasie wykonywania robaét.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona do kierowania robotami i



do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowg
odpowiedzialnos$¢ za prowadzong budowe.

Inspektor Nadzoru - kompetentny, niezalezny organ nadzorczy, ktérego zadaniem jest weryfikacja
prawidtowos$ci wykonywanych robdt budowlanych i zgodno$ci ich ze specyfikacjami technicznymi oraz
Dokumentacjg Projektows.

Kierownik Projektu /MenadZzer Projektu/ - Przedstawiciel Inwestora.

Polskie Standardy, Polskie Prawo, Polskie Przepisy, Polskie Normy - odniesienie w tekscie do Polskich
Przepisow Prawa, Ustaw, Rozporzadzen, Zarzgdzen lub Norm bedzie rozumiane jako koniecznosc
uzyskania zgodnosci ze wszystkimi Polskimi Przepisami Prawa, Ustawami, Zarzgdzeniami i Normami

razem, wlasciwym dla danego zagadnienia.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt
Technologia wykonania robét wynikaé powinna z dokumentacji Projektowej Zamawiajgcego,
Dokumentacji Roboczej Oferenta, szczegdétowych instrukcji producentéw, wytycznych ITB, ogdinych
przepiséw Prawa Budowlanego i Polskich Norm oraz Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru
robot budowlano — montazowych.
Oferent zapozna sie z placem budowy oraz Projektem Przetargowym i dokona wiasnej ' weryfikaciji
przedmiaru w stosunku do przekazanej dokumentacji oraz proponowanej technologii robot.
Wszelkie niejasnosci dot. przedmiaru nalezy wyjasnia¢ w trakcie negocjacji. Po ztoZeniu oferty przyjmuje
sie, ze Oferent uzyskat wszelkie konieczne informacje do prawidtowej wyceny przedmiotu zaméwienia.
Oferent jest Swiadomy i przyjmuje odpowiedzialnosc¢ tak jak za wlasne, za wszystkie btedy, uchybienia i
szkody jakie ewentualnie wyrzgdziliby Podwykonawcy i Dostawcy zatrudnieni przez Oferenta podczas
wykonywania robét i dostaw.
Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz

ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

1.5.1.Warunki przekazania placu budowy
Przekazanie dokumentacji projektowej i przekazanie placu budowy nastgpi protokolarnie w terminie
okreslonym w umowie.
Zamawiajgcy przekazuje Wykonawcy w formie zatgcznikdw do protokotu przekazania placu budowy:
- uzgodnienia prawne zwigzane z przekazaniem placu budowy,
- dziennik budowy.
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone punktéw pomiarowych do chwili odbioru
koncowego robdt. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na
wiasny koszt.
Lokalizacja zaplecza budowy wraz z doprowadzeniem niezbednych mediéw spoczywa na Wykonawcy,

a koszty z tego tytutu ponoszone zawierajg sie w kwocie zadeklarowanej w ofercie projektowe;.

1.5.2. Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowa
Dokumentacja techniczna oraz szczeg6towe specyfikacje techniczne stanowig integralng czesé umowy.
Oferent zapozna sie z placem budowy oraz Projektem Przetargowym i dokona witasnej weryfikacji

przedmiaru w stosunku do przekazanej dokumentacji oraz proponowanej technologii robét.



Wszelkie niejasnosci dot. przedmiaru nalezy wyjasnia¢ w trakcie negocjacji. Po ztozeniu oferty
przyjmuje sie, ze Oferent uzyskat wszelkie konieczne informacje do prawidtowej wyceny przedmiotu
zamowienia.

Wszystkie uzyte materiaty oraz wykonane roboty powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng oraz
szczegotowymi specyfikacjami technicznymi.

W przypadku gdy materiaty lub roboty nie bedg w peini zgodne z dokumentacjg projektowg i
szczegotowymi specyfikacjami technicznymi, to takie materiaty bedg musialy by¢ zastgpione innymi,

spetniajgcymi wymagania a koszt wymiany ponosi Wykonawca.

1.5.3. Warunki zabezpieczenia placu budowy

Odpowiedzialno$¢ za zabezpieczenie placu budowy spoczywa na Wykonawcy az do zakonczenia i
odbioru robot.

Przed przystgpieniem do wykonania rob6ot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywat
urzgdzenia zabezpieczajgce (takie jak: ogrodzenie, oswietlenie, znaki ostrzegawcze, zapory, sygnaty
itp.) i podejmie wszystkie inne $rodki niezbedne dla ochrony robdét i zachowania warunkéw
bezpieczeristwa ruchu kotowego i pieszego.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapdr i znakéw, dla ktérych jest
to niezbedne ze wzgledéw bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory, tablice informacyjne i inne
urzgdzenia zabezpieczajgce powinny byé zaakceptowane przez Menadzera Projektu. Biezgca kontrola
stanu i kompletnosci oznakowania robot, wraz z jego korektg wynikajgcg z postepu i lokalizacjg robdt,
spoczywa na Wykonawcy. Koszt zabezpieczenia placu budowy jest wigczony w cene ofertowg i nie

podlega odrebnej zaptacie.

1.5.4. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca zobowigzany jest do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publiczne;j i
prywatnej. Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za ochrone urzgdzen uzbrojenia terenu takich jak:
przewody, rurociggi, kable telefoniczne itp. W trakcie budowy Wykonawca zobowigzany jest do
wiasciwego oznakowania i zabezpieczenia tych urzgdzen.

Koszty ewentualnych napraw zniszczonych lub uszkodzonych urzgdzen ponosi Wykonawca. O fakcie
uszkodzenia Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Menadzera projektu i zainteresowane wtadze. Na
Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone drzew, krzewdw, kwietnikdw i trawnikéw
znajdujgcych sie obrebie prowadzonych robét.

W przypadku zniszczenia lub uszkodzenia ww. elementéow zieleni Wykonawca ponosi wszelkg
odpowiedzialno$¢ wynikajgcg z przepiséw Ustawy ,O ochronie i ksztattowaniu srodowiska".
Wykonawca zobowigzany jest do uporzgdkowania i przywrdcenia na wiasny koszt zieleni do stanu
pierwotnego (ij. posadzenie drzew i krzewOw w razie ich zniszczenia, naniesienie i rozscielenie warstwy

5-8 cm ziemi urodzajnej na trawnikach oraz wysianie nasion traw).

2. MATERIALY
Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan jakosciowych materiatow uzytych
do realizacji robét.

W terminie wyznaczonym przez Menadzera Projektu Wykonawca powinien przedstawi¢ do



zatwierdzenia informacje dotyczgce zrédta wytwarzania lub wydobycia materiatéw. Do wykonania robét
budowlanych nalezy stosowac ( zgodnie z Prawem Budowlanym. Ustawa z dnia 7.07.1994 r.- Dz.U. Nr
89 pbz. 414 art. 10) wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie uznaje sie wyroby, dla ktérych zgodnie
z odrebnymi przepisami wydano atest zgodnosci majacy w zaleznosci od rodzaju wyrobu forme:

- certyfikatu - na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw
i dokumentow technicznych

- deklaracji zgodnosci lub certyfikatu zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng jezeli nie sg
objete certyfikacjg w pkt. poprzednim.

W przypadku materiatéw dla ktérych warunki szczegétowe wymagajg atestéow, kazda partia materiatow
dostarczona na budowe powinna posiadaé atest okre$lajgcy jednoznacznie jej cechy. Wykonawca
zobowigzany jest na biezgco kontrolowa¢ jakos¢ wbudowanych materiatéw. Materiaty nie
odpowiadajgce wymaganiom, powinny byé przez Wykonawce wywiezione z placu budowy. Materiaty
nie spetniajgce wymagan jakosciowych Wykonawca wbuduje na witasne ryzyko liczac sie z
koniecznoscig rozbidrki i ponownego wykonania robét lub niezaptaceniem za wykonane roboty.
Wykonawca zapewni odpowiednie warunki sktadowania i przechowywania materiatéw. Po zakonczeniu
robot miejsca czasowego skladowania materiatébw powinny by¢ doprowadzone do ich pierwotnego
stanu.

Niedopuszczalnym jest stosowanie materiatéw szkodliwych dla $rodowiska. Wszelkie konsekwencje
uzycia materiatdw szkodliwych dla otoczenia ponosi Wykonawca. Jezeli dokumentacja projektowa i
szczegotowe specyfikacje techniczne przewiduja mozliwo$é wariantowego zastosowania rodzaju
materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powinien powiadomi¢ Menadzera Projektu o takim

zamiarze z odpowiednim wyprzedzeniem i uzyskac jego akceptacje.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest stosowaé sprzet ktéry gwarantowa¢ bedzie wymagang jakos¢ oraz
terminowo$é wykonywanych robét.

Dobor sprzetu wymaga akceptacji Menadzera Projektu. Sprzet nie gwarantujgcy nalezytego wykonania
robot zostanie przez Menadzera Projektu nie dopuszczony do robét. Sprzet powinien byé stale
utrzymywany w dobrym stanie technicznym.

Podczas transportu sprzetu po drogach publicznych Wykonawca powinien przestrzegac
obowigzujgcych ograniczen odnosnie obcigzen osi pojazdow. Wszelkie zniszczenia spowodowane
swoimi pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy, Wykonawca bedzie

usuwat na biezgco, na wiasny koszt.

4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wirasciwosci przewozonych materiatéw. Podczas
transportu materiatdbw po drogach publicznych Wykonawca powinien przestrzega¢ obowigzujgcych
ograniczen odnosnie obcigzen osi pojazdow. Wszelkie zniszczenia spowodowane swoimi pojazdami na

drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy, Wykonawca bedzie usuwat na biezgco, na



wiasny koszt.
Srodki transportowe powinny spetniaé wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego. Liczba
Srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robo6t zgodnie z zasadami okreslonymi Umowa.

5. WYKONANIE ROBOT
Technologia wykonania rob6t wynika¢ powinna z dokumentacji Projektowej Zamawiajgcego,
Dokumentacji Roboczej Oferenta, szczegodtowych instrukcji producentéw, wytycznych ITB, ogdlnych
przepisow Prawa Budowlanego i Polskich Norm oraz Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru
Robot Budowlano - montazowych.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za jako$c
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodno$é z dokumentacjg projektows,
wymaganiami SST, oraz poleceniami Inspektora nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za
petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich elementéw robét okredlonych w dokumentac;i
projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora nadzoru.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu
robot zostang jesli wymagaé tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny
koszt.
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a
takze w normach i wytycznych.
Polecenia Inspektora nadzoru dotyczgce realizacji rob6t bedg wykonywane przez Wykonawce nie
pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki finansowe z

tytutu wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i jakosci materiatdw. Pomiary i badania
materiatow Wykonawca powinien prowadzi¢ zgodnie z warunkami szczegétowymi oraz obowigzujgcymi
normami. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem tych badarn ponosi
Wykonawca.

Na zlecenie Menadzera Projektu Wykonawca bedzie zobowigzany przeprowadzi¢ dodatkowe badania
materiatéw, ktore budzg watpliwosci co do jakosci. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym wypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

Do kontroli robét i materiatdw dostarczonych na budowe lub na niej wytwarzanych uprawniony jest
Menadzer Projektu. O zauwazonych wadach powiadomi Wykonawce, a w przypadkach szczegdlnych -

Inwestora-Zamawiajgcego.

6.1. Pobieranie probek

llosci i czestotliwos¢ pobieranych probek okreslajg normy i warunki szczegoétowe. Wykonawca
zobowigzany jest zapewni¢ Menadzerowi Projektu mozliwos¢ wzigcia udziatu w pobieraniu prébek.
Menadzer projektu moze pobieraé prébki i wykonywa¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na koszt

Zamawiajgcego, woéwczas jednak prébki powinny by¢ pobierane w obecnosci Wykonawcy.



6.2. Atesty jakosci materiatéw i urzadzen

W przypadku materiatéw, dla ktérych szczegdtowe specyfikacje techniczne wymagajg atestéw, kazda
partia dostarczona na budowe powinna posiadac atest okreslajgcy w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe powinny posiadaé atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan. Wykonawca przedstawia
Menadzerowi Projektu.

6.3. Dokumenty budowy
Wykonawca jest zobowigzany do wtasciwego prowadzenia dokumentacji budowy, ktéra obejmuje:
a/ dziennik budowy
b/ dokumentacje laboratoryjng (atesty materiatow, recepty robocze, wyniki badan kontrolnych)
¢/ inne dokumenty jak:
- uzgodnienia prawne dotyczgce realizacji budowy
- dokumentacje projektowg
- protokét przekazania placu budowy
- protokoty z narad i ustalen
- protokoty odbiorow czesciowych robét
Dokumenty powinny by¢ dostepne dla Menadzera Projektu i przedstawione mu na kazde zgdanie.
Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robot.

7. OBMIAR ROBOT
Obmiar robot powinien okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét w jednostkach okreslonych w
kosztorysie ofertowym.
Obmiaru dokonuje Wykonawca w obecnosci Menadzera Projektu, po wczesniejszym powiadomieniu go
o terminie i zakresie dokonywanego obmiaru. Wyniki obmiaru Wykonawca wpisuje do ksigzki obmiaru.
Obmiary powinny by¢ przeprowadzone przed odbiorem cze$ciowym lub kohcowym robot. Obmiary robét
podlegajgcych zakryciu powinny by¢ dokonane prze ich zakryciem, a robét zanikajgcych w trakcie ich
wykonywania.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze roboét lub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich
Robét. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Kierownika Projektu na pismie. Wszystkie
urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robot bedg zaakceptowane przez
Kierownika Projektu. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizaciji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym

okresie trwania robot.



8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw

W zaleznosci od ustalen odpowiednich szczegotowych specyfikacji technicznych roboty podlegajg
nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym przez Menadzera Projektu przy udziale Wykonawcy:

- odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

- odbidr czesciowy

- odbidr koncowy

- odbidr ostateczny

Wykonawca zgtasza wykonane roboty do odbioru Zamawiajgcemu i wiascicielom sieci, ponoszgc

wszelkie koszty zwigzane z w/w odbiorami.

8.2. Odbiédr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
Odbidr polega na ocenie ilosci i jako$ci robdt, ktére w dalszej realizacji zostang zakryte. Wykonawca
zgtasza do odbioru dang czesé robot wpisem do dziennika budowy, a Inspektor nadzoru dokonuje
odbioru. Jako$¢ i ilos¢ robét ocenia Menadzer Projektu na podstawie dokumentow biezgcej kontroli
jakosci, na podstawie zgodnosci robo6t z dokumentacjg projektowa i szczegétowymi specyfikacjami

technicznymi, oraz na podstawie obmiaru i ewentualnie badan kontrolnych w czasie odbioru.

8.3. Odbidér czesciowy robdt

Polega na ocenie iloéci i jakosci wykonanej czesci robét wraz z ustaleniem naleznego wynagrodzenia.
W przypadku gdy umowa dopuszcza czeSciowe rozliczenie zamdwienia protokét odbioru czesciowego

robot stanowi podstawe do wystawienia faktury.

8.4. Odbidr koricowy zadania

Polega na ocenie rzeczywistego wykonania rob6t na danym zadaniu pod wzgledem ich ilosci, jakosci i
wartosci.

1/ Zasady dokonywania odbioru kohcowego:

A/ zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru powinna by¢ stwierdzona wpisem Wykonawcy do
dziennika budowy potwierdzonym przez Menadzera Projektu oraz pisemnym powiadomieniem
Zamawiajgcego.

B/ odbiér kohcowy zadania powinien nastgpi¢ w terminie ustalonym w umowie liczgc od dnia
potwierdzenia przez Menadzera Projektu zakonczenia robét i prawidiowosci ich wykonania oraz
kompletnosci dokumentéw do odbioru koricowego.

C/ odbioru koncowego dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego, przy udziale Menadzera
Projektu i Wykonawcy

D/ komisja dokonuje oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonywanych robét z dokumentacjg projektowg
szczegotowymi specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami Menadzera Projektu

E/ w czasie odbioru korncowego komisja zapoznaje sie réwniez z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

F/ w czasie odbioru koncowego moga by¢ dokonane badania i pomiary sprawdzajgce przewidziane

przy odbiorach koncowych wg odpowiednich szczegétowych specyfikacji technicznych
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G/ podstawowym dokumentem tego odbioru jest protokét odbioru kohcowego robét sporzadzony wg
wzorca przygotowanego przez Zamawiajgcego, w kiorym powinien by¢ ustalony ostateczny koszt
budowy

2/ Dokumenty wymagane przy odbiorze koncowym robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokédt odbioru koricowego.
Do odbioru kornicowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami

- szczegotowe specyfikacje techniczne na poszczegdlne asortymenty robot

- dziennik budowy i ksigzke obmiaru

- uwagi i zalecenia Menadzera Projektu , zwtaszcza przy odbiorze robot zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu, i udokumentowanie wykonania jego zalecen

- recepty robocze i ustalenia technologiczne

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze szczegdtowymi
specyfikacjami technicznymi, atesty jakosciowe wbudowanych materiatow

- ostateczny protokét odbioru wykonanych elementéow robot, obiektu. W przypadku, gdy komisja
stwierdzi, ze roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie sg gotowe do odbioru

koncowego, to komisja wyznaczy ponowny termin odbioru.

8.5. Odbidr ostateczny robét
Polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
koncowym lub zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér ostateczny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej zadania z uwzglednieniem

zasad odbioru koricowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji przedmiaru. Cena jednostkowa dla danej pozycji kosztorysu powinna
obejmowac:
- robocizne bezposrednig
- wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z
powrotem, montaz, demontaz na stanowisku pracy)
- koszty posrednie: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikow nadzoru, koszty urzgdzenia i
eksploatacji zaplecza budowy, wydatki dotyczace BHP
- oznakowanie robaét, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe
- ekspertyzy, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy
- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkow
moggcychwystgpi¢ w czasie realizacji robét i w okresie gwarancyjnym,
- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Uzgodniona cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w kosztorysie
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ofertowym jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robot
objetych tg pozycjg kosztorysowg za wyjgtkiem przypadkéw omoéwionych w warunkach kontraktu.
UWAGA:

Petnigcym nadzor inwestorski jest Menadzer Projektu, ktdry dysponuje branzowymi inspektorami
nadzoru. Jezeli w szczegdtowych specyfikacjach technicznych nie zostata zmieniona nazwa- Inspektor

Nadzoru lub Nadzér nalezy rozumieé je jako Menadzer Projektu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Przy wykonywaniu i montazu wszystkich elementéw objetych Specyfikacjg Techniczng jako
obowigzujgce nalezy przyja¢ odpowiednie normy PN, w przypadku braku odpowiednich norm PN
nalezy przyja¢ normy DIN lub odpowiednie normy EN. W kazdym wypadku nalezy uwzgledniac

wytyczne i przepisy producentow. W szczegodlnosci nalezy przestrzegac ponizszych norm.
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2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.02.01.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robo6t rozbidrkowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument niezbedny przy realizacji robot

wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie rozbiérek wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych robdt wehodza:
B.02.01.00. — Rozbidrki
Zakres prac obejmuje nastepujace rozbiorki :
—  Woykucie z muru i demontaz stalowych krat okiennych
— Demontaz okna i wykucie z muru oscieznic okiennych
— Demontaz drzwi i wykucie z muru oscieznic drzwiowych stalowych
—  Woykucie z muru zewnetrznych podokiennikow stalowych
—  Wykucie z muru wewnetrznych podokiennikéw drewnianych
— Rozebranie sceny drewnianej
—  Wykucie otworéw w scianach dla otwordéw okiennych i drzwiowych
— Poszerzenie otworow w scianach
— Rozebranie posadzek z ptytek gresowych
— Skucie spekanej szlichty gr. do 5 cm
— Wywiezienie gruzu z terenu rozbiérki przy recznym zatadowaniu i wytadowaniu
— Rozebranie obrébek blacharskich okapéw i gzymsow z blachy
— Rozebranie rynien i rur spustowych z blachy

— Rozbidrka elementéw konstrukcji betonowych niezbrojonych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania roboét, ich zgodnosé z dokumentacja

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Dla robét wg B.02.01.00 materiaty nie wystepuja.
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3. Sprzet
3.1. Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet wg zalecen BIOZ i ekspertyzy budowlane;.

4. Transport
Transport materiatdw z rozbiérki srodkami transportu na odlegto$¢ do 1km

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wpykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robot rozbidrkowych nalezy:

- teren ogrodzi¢ i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowac istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i wodno-

kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47

poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

5.2.1. Obiekty kubaturowe

Roboty rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ recznie przy uzyciu narzedzi pneumatycznych i tarcz
mechanicznych przez rozkuwanie i zwalanie na przygotowany ruszt (wg BIOZ). Prace rozbiérkowe
nalezy prowadzi¢ w godzinach od 7.00 do 19.00. Wykonawca bedzie wykonywat prace w wydzielonych
i uzgodnionych w harmonogramie strefach. Strefy, w ktérych prowadzone bedg prace rozbiérkowe beda
zabezpieczone kurtynami przeciwpytowymi, a sprzet kujgcy winien mie¢ odkurzacz. Wszystkie prace
powodujgce hatas wykonywa¢ w godzinach w uzgodnieniu z Zleceniodawcg. Odpady transportowad
na zewnatrz budynku w pojemnikach bez uzycia rekawa/. Do czasu wywiezienia, odpady sktadowaé
w kontenerach. Odpady w kontenerach powinny byé gromadzone selektywnie, tak, aby mozliwy byt ich
wywéz w jednorodnych partiach (w rozumieniu obowigzujgcej klasyfikacji odpaddéw). Przewoznik
powinien posiada¢ uprawnienia wymagane do transportu odpadéw. Wykonawca bedzie prowadzit prace
rozbiorkowe $ciSle wedlug przepisow BHP. Wykonawca przejmie petng odpowiedzialnosc
w dopilnowaniu przestrzegania powyzszych przepiséw przez pracownikow i podwykonawcow.

Na czas prowadzenia prac rozbiérkowych nalezy przygotowa¢ tymczasowe stanowisko gruzu oraz
innych materiatéw. Materiaty z rozbiérki powinny by¢ sktadowane w miejscu wyréwnanym do poziomu.
Gromadzenie gruzu na stropach, balkonach, klatkach schodowych i innych konstrukcyjnych czesciach
obiektu jest zabronione. Materiaty pylgce i inne, ktére moze rozwiewac wiatr nalezy przykry¢ plandekami

lub siatka.

6. Kontrola jakosci roboét
Kontrola jakosci roboét podlega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania robét rozbidrkowych,

przeprowadzonych zgodnie ze specyfikacjami technicznymi oraz projektem budowlanym.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi sa:
B.02.01.01. — Rozbidrki obiektéw kubaturowych — [1 szt.]
B.02.01.02. — Rozbidrki obiektow inzynierskich — [m?], [m?], [m].
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Odbioér robét
Wszystkie roboty objete B.01.01.00. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Podstawa ptatnosci

Piaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Inspektora.
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3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03.00.00 ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru muréw z materiatéw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z zamurowaniem

otworéw w Scianach zewnetrznych i wewnetrznych obiektu tzn.:
B.03.01.00 Sciany z bloczkéw i ptytek gazobetonowych — zamurowania

B.03.02.00 Nadproza nad otworami

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Ogdélne wymagania dotyczgace materiatow
2.1.1. Murowanie
PN-89/B-06258 Autoklawizowany beton komoérkowy
2.1.2. Nadproza
B-20 do elementéw konstrukcyjnych - wymagania ogélne wg PN-EN 206-1:2003, beton i jego sktadniki
powinny spetia¢ wymagania IBDM w Warszawie
Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m;
do 100 mm dla dtugosci wigksze;.

Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢é zabezpieczone przed uszkodzeniami

lub utratg statecznosci.
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5. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke
i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw po-

winny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest — m? muru o odpowiedniej grubosci i m dtugosci nadprozy.
llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu

7. Odbior robot

Odbidr robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robdt wykonczeniowych.

9. Podstawa ptatnosci
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy
- wykonanie prac murowych

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw



4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.04.00.00 KONSTRUKCJE DREWNIANE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukgji drewnianych.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt 1.1

1.3. Zakres robo6t objetych SST

Roboty, kitérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz konstrukcji drewnianych wystepujacych w obiekcie. W zakres tych robo6t wehodza:
a) Woykonanie i montaz konstrukciji dachowej ptatwiowo-jetkowej opartej na stolcach i murtatach.
b) Wykonanie tacenia drewnianego pod blache dachéwkows.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w SST ,Wymagania
0golne" pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST ,Wymagania ogolne" pkt 1.5.

2. Materiaty

2.1 Drewno
Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.
Preparaty do nasycenia drewna nalezy stosowaé¢ zgodnie z instrukcjg ITB - Instrukcja techniczna w
sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i
ogniem.
Do wykonania konstrukcji dachu stosuje sie drewno klasy K27, do deskowania potaci dachowej
drewno klasy K33, wedtug nastepujacych norm panstwowych:
o PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi
o PN-B-03150:2000/Az1:2001 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
Drewno iglaste powinno posiada¢ wytrzymatosci charakterystyczne dla danej klasy. Dopuszczalne
krzywizny podtuzne ptaszczyzn:
a) 30 mm dla grubosci do 38 mm
b) 10 mm dla grubosci do 75 mm
Dopuszczalne krzywizny podtuzne bokow:
- 10 mm dla szerokosci do 75 mm
- 5 mm dla szerokosci >250 mm
Wichrowatos¢: 6% szerokosci.
Krzywizna poprzeczna 4% szeroko$ci.

Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci elementu.
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Nieréwnos$¢ ptaszczyzn- ptaszczyzny powinny by¢ wzajemnie réwnolegte, boki prostopadte, odchylenia
w granicach odchytek. Nieprostopadto$é niedopuszczalna.
Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie wiecej niz:
o dla konstrukcji na wolnym powietrzu -23%
e dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem- 20%
Tolerancje wymiarowe tarcicy:
Odchyitki wymiarowe desek powinny by¢ nie wigksze:
e w dlugosci do +50mm lub do -20 mm dla 20% ilosci
e w szerokosci do +3 mm lub do -1 mm
e wgrubosci do +1 mm lub do -1 mm
Odchytki wymiarowe bali jak dla desek.
Odchytki wymiarowe fat nie powinny by¢ wieksze :
— dla tat o grubosci do 50 mm: w grubosci +1 mm i -1 mm dla 20% ilosci w szeroko$ci +2 mm i -1
mm dla 20% ilo$¢
— dlafat o grubosci powyzej 50 mm: w szerokosci +2mm i -1 mm dla 20% ilosci, w grubosci +2 mm i
-1 mm dla 20% ilosci
Odchyiki wymiarowe krawedziakdw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3 mm i -2
mm. Odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokos$ci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mm i -2 mm.
2.3 taczniki
Gwozdzie nalezy stosowaé okragte wg. BN-70/5028-12Sruby z tbem szeéciokgtnym nalezy stosowaé
wg. PN-EN-ISO 4014:2002, z tbem kwadratowym wg. PN-88/M-82121
Nakretki szesciokatne nalezy stosowa¢ wg PN-EN-ISO 4034:2002, kwadratowe wg PN-88/M-82151.
Podktadki pod $ruby kwadratowe nalezy stosowa¢ wg PN-59/M-82010.
Wkrety do drewna nalezy stosowac:
- z tbem szesciokatnym wg PN-85/M-82501
- z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
- z tbem kulistym wg PN-85/M-82505
2.4 Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed dziataniem ognia powinny
by¢ stosowane wytgcznie srodki dopuszczone dostosowania decyzjg nr 2/ITB-ITD./87 z 05.08.1989 r.
a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami
b) Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i ple$nieniem
c) Srodki zabezpieczajgce przed dziataniem ognia
Wiezbe dachowg nalezy zaimpregnowac¢ do stopnia niezapalnosci R15 srodkiem ognioochronnym
FOBOS M-4".
2.5 Sktadowanie materiatéw i konstrukcii
Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podiozu utwardzonym i suchym
lub odizolowanym od elementow warstwg folii.
Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w taki
sposéb aby nie powodowac ich deformacji. Odlegtos¢ skladowanych elementéw od podioza nie
powinna by¢ mniejsza od 20 cm.
taczniki i materialty do ochrony drewna nalezy sktadowaC¢ w oryginalnych opakowaniach w
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zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajgcych przed dziataniem czynnikdéw
atmosferycznych.
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje

Inspektora Nadzoru. Odbiér materiatdow potwierdza sie wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet
Do transportu i montazu konstrukcji mozna uzywa¢ dowolnego sprzetu.
Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamknietych pomieszczeniach.
Stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,

zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczna wentylacja.

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami i utratg statecznosci.
Sposéb sktadowania wg punktu 2.4.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST ,Wymagania ogdlne" pkt 5.
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkéw, ktére zapewnig

osiaggniecie projektowanej wytrzymatosci, ukladu geometrycznego i wymiaréw konstrukciji.

5.2. Wiezba dachowa i tacenie
Przekroje i rozmieszczenie elementow powinno byé zgodne z dokumentacjg techniczng. Przy
wykonywaniu jednakowych elementow nalezy stosowaé wzorniki z ostruganych desek lub ze sklejki.
Doktadnos¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm. Diugos¢ elementéw wykonywanych
wedlug wzornika nie powinna rézni¢ sie od projektowanych wiecej jak 0,5 mm. Dopuszcza sie
nastepujgce odchyiki:
e w rozstawie belek lub krokwi: do 2 cm w osiach rozstawu belek i do 1 cm w osiach rozstawu krokwi
e w dtugosci elementu do 20 mm
e w odlegtosci miedzy weztami do 5 mm
e w wysokosci do 10 mm
Elementy wiezby dachowej stykajgce sie z murem lub betonem powinny byé w miejscach styku
odizolowane jedng warstwa papy.
Wzdluz krokwi przybijane sg elementy kontrtat. Prostopadle do nich przybija sie gwozdziami
ocynkowanymi (75x2,8 mm) taty nosne o przekroju 25x50 mm lub 38x50 mm w strefie klimatycznej o
wiekszych opadach $niegu, np. na. terenach podgérskich i gorskich. Przy mniejszym niz 17st montuje
sie dodatkowe listwy dystansowe pod trzema najnizszymi fatami nosnymi. Pierwsza tate nosng przy
okapie nalezy podnies¢ za pomoca klocka dystansowego grubosci 17 mm. Odlegtosci miedzy fatami

nosnymi powinny odpowiada¢ ,dtugosciom dachowek", ktoérych ksztatt jest wyttoczony w blasze.
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6. Kontrola jakosci roboét
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami

podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST ,Wymagania ogélne" pkt 7.
Jednostkg obmiarowg dla konstrukcji dachowej jest m*, dla deskowania potaci m? , dla montazu

wigzaréw z drewna klejonego element.

8. Odbior robét
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Zaptata nastepuje za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena

obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.
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5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.05.00.00 ROBOTY POKRYWCZE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i obioru pokry¢ dachowych
blachg wraz z obrobkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.

1.2 Zakres stosowania specyfikaciji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu oraz realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi:
—  pokrycie blachodachowkg
- obrébki blacharskie, rynny i rury spustowe

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami podanymi
w SST ,Wymagania ogélne" pkt 1.4

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnos¢ z rysunkami, specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w SST ,Wymagania
ogolne "pkt 2 Ponadto materiaty stosowane do wykonania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m. in.:
e  Aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
o  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
o  Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
o  Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm,
¢ Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposéb transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢c na budowie petng dokumentacjg dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢é dachowych.

2.2 Rodzaj zastosowanych materiatow

Na pokrycie dachu zastosowano blache dachdwkowg z blachy powlekanej akrylem. Na obrébki
blacharskie — blacha stalowa powlekana w kolorze pokrycia.

Materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta. Przyjecie materiatdw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do

dziennika budowy.
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3. SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonania robot
Sprzet powinien odpowiada¢ ogdlnie przyjetym wymaganiom co do ich jakosci jak i wytrzymatosci.
Sprzet powinien mie¢ ustalone parametry techniczne i powinien by¢ ustawiony zgodnie z wymaganiami
producenta oraz stosowany zgodnie z ich przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

4.1 Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogodlne" pkt 4.

4.2 Transport materiatow

Srodki i urzadzenia transportu powinny by¢ odpowiednio przystosowane do transportu materiatéw,
elementow itp. niezbednych do wykonania danego rodzaju robét pokryciowych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przemieszczanie przedmiotéw w sposéb zapobiegajgcy ich uszkodzeniu.
Zaleca sie uktadanie blach w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu. Jezeli diugos¢ elementu z
blachy jest wieksza niz dtugosé pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze przekracza¢ 1 m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST ,Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2 Zasady wykonywania poszczegdélnych rodzajéw robét.
Wykonawca przedstawi inwestorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt
uwzgledniajgc wszystkie warunki w jakich bedzie wykonywane pokrycie dachu.

5.3 Pokrycie blachodachéwka

Pokrycie sklada sie z nastepujgcych warstw:

blachodachéwka gr. 0.50 mm powlekana
taty 38 x 50 mm co 30 cm

kontrtaty 40 x 40 mm

folia wiatrochronna

Do wykonania pokrycia mozna przystapié¢:

- po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podtoza zgodnie z dokumentacja techniczng oraz
wymaganiami szczegétowymi,

- po zakonczeniu robot budowlanych wykonywanych na powierzchni potaci np. tynkowanie kominow,
wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych na ktére bedag
wyprowadzane wywijane warstwy pokrycia papowego, osadzeniu uchwytéw rynnowych ( rynhakéw )
itp.

- po oczyszczeniu podktadu z zanieczyszczen odpaddw materiatow,

- po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg techniczng materiatdbw pokrywczych i sprzetu do
wykonania pokryé.

Kontrola prawidtowosci wykonania podioza zostanie wykonana przed przystgpieniem do robdt
pokrywczych poprzez sprawdzenie rownosci podfoza tatg kontrolna o dlugosci 2m. Przeswit pomiedzy
powierzchnia podtoza a tatg nie powinien by¢ wiekszy niz 5mm.

Montaz pokrycia

Wykonanie pokry¢ nalezy rozpoczg¢ od najnizszego punktu dachu.
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Uktadajgc arkusze blachy nalezy rozktadac¢ je na catej dtugosci dbajgc aby byty one utozone prosto, a
krawedzie sasiednich arkuszy byty rownolegte.

Potgczenia arkuszy z tatami nalezy wykonaé za pomoca wkretdw samowiertnych z podkiadkg
neoprenowa.

Wszystkie wykoriczenia i detale muszg byé wykonane zgodnie z zaleceniami producenta.

Aby utatwi¢ sptyw wody deszczowej nalezy zachowac¢ spadek wielkosci nie nizszej niz 2% w koszach,
w celu unikniecia powstawania zastoisk wody oraz nie mniej niz 30% na potaciach.

Wszystkie potgczenia pokrycia z elementami wychodzgcymi z powierzchni dachu powinno by¢
wykonane w sposdb uniemozliwiajgcy przedostanie sie wody pod pokrycie.

Potgczenia wzdtuzne i czotowe wymagajg zaktadki o szerokosci min 10 cm z uwzglednieniem modutu
blachy. Nie nalezy wykorzystywa¢ do pokrycia odcinkéw krétszych niz 1,0 m, chyba, ze wynika to z
ukfadu dachu.

Zasady organizacji robot.

1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jakosc
zastosowanych materiatdbw i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z wymaganiami umowy,
programem zapewnienia jakosci i projektem organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementdéw robdét bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, a takze w normach i wytycznych.

3. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.4 Obrobki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia. Przy wykonaniu obrébek

blacharskich nalezy pamietac¢ o konieczno$ci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny
by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw pionowych i poziomych dachu w taki
sposéb, aby nastgpit szybki odptyw wody z obszaru dylatacji. W ramach obrébek blacharskich wykonac¢
obréobki gzymsow, komindéw i zwienczehn murdéw. Na zewnetrznym okapie dachu zamontowac
zabezpieczenia przed zsuwaniem sie sniegu. Na kalenicach dachu zamontowaé przewody salowe
instalacji odgromowe;.

5.5 Urzgdzenia do odprowadzenia wod opadowych
W dachach, w warstwach pokrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe o wyregulowanym spadku
podtuznym.
Rynny i rury spustowe z blachy cynkowo — tytanowej w kolorze pokrycia dachéw dwuspadowych.
Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci
odwadnianych powierzchni dachéw (rynny fi 180 mm, rury spustowe fi 150 mm, na dachu hali
sportowej rynny - fi 150 mm, rynny spustowe — fi 120 mm, cz. Nizsza budynku rury kwadratowe 120 x
120 mm).
Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, Pn-B-94701:1999 i PN-B-
94702:1999.

5.6 Wytazy dachowe

Powinny by¢ zabezpieczone fartuchami i kotnierzami wykonanymi i potgczonymi z potacig dachowa.
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Gorna krawedz kotnierza powinna by¢ przybita od wierzchu ramy wiazu gwozdziami w odstepach nie
wiekszych niz 10 cm. Do bokéw pokrywy wlazu powinien byé przybity gwozdziami pas blachy
szerokosci 4-5 cm. Wierzch pokrywy powinien by¢ przykryty poliweglanem, a jej brzegi podwiniete i
zacisniete na pasie blachy przybitym do bokéw pokrywy.

6. Kontrola Jakos$ci Robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST,Wymagania ogolne" pkt 6.
Kontrola wykonania podktadéw dachdéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez
Inspektora Nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokrycia zgodnie z wymaganiami normy PN-
80/B-10240 p.4.3.2.
Kontrole pokryé z papy przeprowadza sie sprawdzajgc zgodnosé wykonanych robét z wymaganiami
norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-
EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z
wymaganiami niniejszej SST.

7. Obmiar robot

7.1 Jednostkg obmiarowa jest:
e dla robdt - krycie dachu - 1 m2 Z powierzchni dachu nie potrgca sie urzadzen obcych, np.
wywiewki itp. O ile powierzchnia ich nie przekracza 0,5 mZ.
e dla robot - obrobki blacharskie - 1 m?
e dlarobdt - rynny i rury spustowe -1 m wykonanych rynien lub rur spustowych
e dla robdt - klapy dymowe i wytazy dachowe - 1 szt.

7.2 llo$¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowe;j.

8. Odbiér robét

8.1. OgdIne zasady odbioru robot
Ogolne zasady dotyczace odbioru robdt podano w SST ,Wymagania ogolne" pkt 8. Odbiér powinien

by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie
zgtoszenia Wykonawcy.

Odbidr pokrycia - roboty pokrywcze jako roboty zanikajgce wymagajg odbioréw czesciowych. Badania
w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzi¢ dla tych robét, do ktérych dostep jest niemozliwy
lub utrudniony. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy. Badania konhcowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu robét, po deszczu. Odbidr
polega na:

- Sprawdzeniu wyglgdu zewnetrznego pokrycia

- Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i fapek

- Sprawdzeniu tgczenia i umocowania arkuszy

- Sprawdzeniu wykonania i umocowania paséw usztywniajgcych.

Odbidr obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowos$ci potgczen poziomych i pionowych,

— sprawdzenie mocowania elementéw do tacenia, $cian i komindw itp.

— sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien

— sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych

— sprawdzenie szczelnos$ci potgczen klap dymowych i wytazéw dachowych z pokryciem.
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Odbidr pokrycia blachg potwierdza sie protokotem, ktéry powinien zawierac:
— ocene wynikéw badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,
— sprawdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.
9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczagce podstawy ptatnoSci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogdlne" pkt 9.

9.2 Pokrycie dachu
Cena wykonania 1m? krycia obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego
— dostarczenie materiatow i sprzetu
— obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi
— ustawienie i rozbiérke rusztowan
— pokrycie dachu z przycieciem arkuszy na zgdany wymiar, umocowanie wraz z montazem wytazéw
i klap dymowych oraz uszczelnienie kalenicy i okapu
— oczyszczenia miejsca pracy z resztek materiatéw.
9.3 Obrobki blacharskie
Cena wykonania 1 m? obrébek obejmuije:

c) przygotowanie stanowiska roboczego
d) zamontowanie i umocowanie obrébek w podiozu
e) uporzadkowanie stanowiska pracy
9.4 Rynny i rury spustowe
Cena wykonania 1m rynien lub rur obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- zamontowanie i umocowanie rynien i rur spustowych

- uporzgdkowanie stanowiska pracy
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6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.06.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem elementéw stalowych zwigzanych z realizacjg
przedsiewzigecia wymienionego w OST.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie i montaz elementéw stalowych tarasu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST ,Wymagania ogélne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogodine

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg byé zgodne z wymaganiami niniejszej SST
i dokumentacji projektowej.
Do wykonania robdt mogg by¢ stosowane wyroby budowlane dopuszczone do obrotu na terenie Unii
Europejskiej. Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez obowigzujgce ustawy lub rozporzadzenia.

2.2. Wymagania szczegoétowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementow konstrukcji stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom obowigzujgcych norm.

2.2.1.1.Wyroby walcowane — ksztattowniki i blachy
Ksztattowniki i blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac
nastepujgcym wymaganiom:
- miec¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
- mie¢ trwate ocechowanie,
- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.2. kaczniki
Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom obowigzujgcych norm.

2.2.3. Materiaty do spawania
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Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom obowigzujgcych
norm.
2.2.4. Sktadowanie materiatow i konstrukgc;ji
Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem. taczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.
3. SPRZET
Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych konstrukcji stalowych
moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych robét.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowa¢ m.in.:
- spawarkami,
- palnikami gazowymi,
- zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,
- zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegdlinych elementéw
konstrukciji.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,Wymagania
0golne".
4. TRANSPORT
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne warunki wykonywania robét
Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052.
Elementy drugorzedne mogg byé wykonywane przez spawaczy posiadajgcych odpowiednie
uprawnienia w wytworniach nie posiadajgcych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa Infrastruktury tylko
za zgoda Inzyniera. Do elementéw drugorzednych zalicza sie elementy nieobcigzone (podktadki
wyréwnania, wypetnienia) oraz elementy przeznaczone do przejecia obcigzen innych niz obcigzenia
podstawowe rozwazanej konstrukcji w rozumieniu normy PN-85/S-10030 (elementy poreczy,
chodnikéw stuzbowych, ostony trakcji elektrycznej, wsporniki kablowe itp.).
5.2. Zakres wykonywania robo
5.2.1. Wymagania ogdlne
Wytwodrca powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST
i dokumentac;ji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.
5.2.2. Przygotowanie i obrobka elementéw
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej przed wbudowaniem
powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:
- gatunku stali,
- asortymentu,
- wlasnoéci,

- wymiarow i prostoliniowo$ci.
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Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowos$ci przekraczajg dopuszczalne
odchytki wg PN-89/S-10050, powinny podlegac¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane
prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywaé¢ peknieé. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen
powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementow
stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera.
Ciecie elementéw i sposob obrobienia brzegdw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.
Przed przystgpieniem do sktadania elementéw konstrukcji Inzynier przeprowadza odbiér elementéw
zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegdéw stykéw
z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN 1SO 9013:2002.

5.2.3. Sktadanie konstrukcji

5.2.3.1. Spawanie
Spawanie winno odbywacC sie zgodnie z norma PN-89/S-10050. Osoby kierujgce spawaniem
i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe. Elementy stalowe konstrukc;ji
spawane sg w Wytwérni w elementy montazowe zgodnie z dokumentacjg projektowa.
W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujgce odksztatcenia elementéow
konstrukcji stalowej. Sposob usuniecia odksztatceh konstrukcji w zgodzie z zaleceniami PN-89/S-
10050.

5.2.4. Prébny montaz nowej konstrukcji stalowej
Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy dokonac¢
probnego montazu w Wytworni. Montaz powinien by¢ dokonany przez Wytworce konstrukcji zgodnie
z wymaganiami normy PN-89/S-10050. Przed przystgpieniem do prébnego montazu powinien by¢
dokonany odbiér wytworzonych elementéw konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem
odbioru jest protokét Komisji Odbioru i odpowiedni wpis Inzyniera do Dziennika Budowy.

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne
Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementow konstrukciji
stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni zgodnie ze SST dotyczaca
zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

5.3. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie
Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznaé sie
z protokotem odbioru konstrukcji od Wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika
Budowy. Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ sie do znajomo$ci i przestrzegania ustalen
zawartych w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie zlozeniem odpowiedniej
deklaracji Inzynierowi. W czasie montazu nalezy dopilnowa¢, aby prace byly prowadzone zgodnie
z projektem organizaciji robét.

5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowaé potozenie osi
stupow i rygli.

5.3.3. Wykonanie potgczen spawanych
Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowag. Wykonanie
dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym

znakiem spawacza, wybitym na obu koncach krétkich spoin w odlegtodci 10-15 mm od brzegu, na
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dtugich spoinach co 1,0 m. Na Wytwodrcy spoczywa obowigzek prowadzenia Dziennika spawania. W
czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie
nizsza niz +5 °C. W czasie opaddéw atmosferycznych, mgly lub mzawki miejsce spawania i
stanowiska spawaczy nalezy ostonic. Powierzchnie tgczonych elementéw powinny byé wolne od
zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm. Spoiny
powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowa. Spoiny czotowe powinny by¢
podspawane lub wykonane takg technologig, aby grah byta jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu
powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwo$¢ spoiny czotowej wg PN-85/M-69775
(PN-EN 970:1999)
- dla ztgczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci W1,
- dla ztgczy normalnej jakosci - klasa wadliwosci W2.
Spoiny czotowe powinny posiadaé klase wadliwosci ztgcza R1, a spoiny normalnej jakosci powinny
odpowiada¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).
Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-69775 PN-
EN970:1999).
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-
10050. Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, normg PN-89/S-10050 i innych zleconych
przez Inzyniera ponosi Wykonawca. Badania mogg wykonywac¢ jedynie laboratoria zaakceptowane
przez Inzyniera. Wykonawca robét montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ peing dokumentacje
badan w postaci radiogramoéw oraz protokotow, i przekaza¢ je Inzynierowi podczas odbioru
koncowego konstrukcji.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogdlne
Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz
istniejagcych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami
podanymi w normie PN-89/S-10050 oraz niniejszej SST.
Inzynier w porozumieniu z Wykonawcg, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie
nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementdéw konstrukcji juz
istniejgce;.
Poszczegodlne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych konstrukgji juz istniejgcych sg
odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.
Ocena poszczegdinych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w OST,Wymagania ogdlne”.

6.2. Zakres kontroli i badah:

6.2.1. Materiaty
Materiaty stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST.
Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyskaé¢ akceptacje Inzyniera.

6.2.2. Konstrukcja stalowa
Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w

niniejszej SST.
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Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz
warunkom podanym w niniejszej SST.
6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:
- kontrola stali,
- sprawdzenie elementow stalowych,
- sprawdzenie wymiardw konstrukcji,
- sprawdzenie potgczen,
- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,
- sprawdzenie poprawno$ci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montaz konstru Kkcji.
6.2.2.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie
Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegodlnych etapdéw robét potwierdzana jest wpisem do
Dziennika Budowy.
7. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogdine".
Jednostkg obmiarows jest tona (t).
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w w OST ,Wymagania ogdline".
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne".
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7. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.07.00.00 TYNKI

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tynkéw wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
- B.07.01.00 Tynki wewnetrzne na zamurowaniach
- B.07.01.01 Gipsowanie Scian
- B.07.02.00 Oktadziny scienne wewnetrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

2.1. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykie”. Przygotowanie zapraw do robdt tynkarskich powinno byé wykonywane
mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozZliwie

szybko po jej przygotowaniu tj. w okresie 3 godzin.
Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo — wapiennej nalezy stosowaé¢ cement portlandzki wedlug norm PNB-
19701;1997 ,Cementy powszechnego uzytku”. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement
z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do
zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych
skfadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz

rodzaju cementu i wapna.

2.2. Plytki ceramiczne czeSciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Wymagania: wg opisu w PB architektury

2.3. Gladzie gipsowe
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Wszystkie materiaty do wykonania tynkéw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym

w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.3.1. Suche mieszanki gipsowe przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢é wymaganiom normy
PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

2.3.2. Masy gipsowe do wypraw pocienionych powinny odpowiada¢é wymaganiom normy PN-B-
10106:1997 lub aprobat technicznych.

2.3.3. Gtadzie gipsowe wyréwnawcze i naprawcze do podiozy odpowiadajgce wymaganiom aprobat

technicznych.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
Roboty gtadzi gipsowych mozna wykonywaé recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska. Przy
doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek gtadzi gipsowych lub
mas gipsowych. Do mechanicznego wykonania zapraw nalezy stosowac:
— mieszarki do zapraw,

— zacieraczki do tynkow.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, ukfadanych luzem wykonuje sie
recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wézki.
Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwiaé zabezpieczenie tych

wyrobéw przed zawilgoceniem

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie podtozy
5.1.1. Spoiny w murach

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem poditoze nalezy oczysci¢ z kurzu
szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i substanciji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé
przez zmycie10% roztworem szarego mydfa lub przez wypalenie lampg benzynowg. Nadmiernie
suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna byé mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowaC zaprawy cementowo - wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie
o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku
1:1:2.

5.3. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

e Okladziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwg wyréwnujaca lub
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5.5.

bezposrednio do réwnego i gtadkiego podioza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy
mocowac¢ do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

e Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z ele-
mentéw ceramicznych.

e  Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

e Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy
podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z cieklej
zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki
51ub 3.

e Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmnigj
+5°C.

e Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm

na diugosci taty dwumetrowej.

Wykonywanie gtadzi gipsowych

5.5.1. Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonania robét gtadzi gipsowych powinny by¢ zakohczone wszystkie
roboty, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podkiady
przewidziane w dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej, osadzone
odcieznice drzwiowe i okienne, jesli nie naleza do tzw. stolarki konfekcjonowanej.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu gtadzi gipsowych nie moze przekracza¢ 80%.

5.5.2. Wymagania dotyczace gtadzi gipsowych

5.5.2.1. Przyczepnos¢ gtadzi gipsowych do podtoza polegajgca na potgczeniu sie z podtozem powinna
zapewni¢ takie przyleganie i zespolenie z podiozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty
odparzenia, pecherze itp.

5.5.2.2. Odpornos¢ gtadzi gipsowych na uszkodzenia mechaniczne.

5.5.2.3. Grubos¢ gotowych gtadzi gispwych w zaleznosci od rodzaju podfoza i mieszanki gipsowej,

sposobu wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+3 mm

5.5.3. Cechy powierzchni gtadzi gipsowych.

Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny by¢ gtadkie lub mie¢ fakture wynikajgcg z techniki obrobienia
powierzchni, a takze odznaczac sie jednolitg barwg — bez smug i plam oraz przeswitéw podioza.
Powierzchnie te nie powinny pylic. Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekan
na powierzchni gtadzi gipsowych.

5.5.4. Prawidtowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi gtadzi gipsowych

Powierzchnie gfadzi gipsowych powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny
pionowe lub poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Widoczne miejscowe nieréwnosci lub

wgtebienia powierzchni gtadzi gipsowych sg niedopuszczalne.
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5.5.5. Wykonhczenie narozy i obrzezy gtadzi gipsowych na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.
Naroza oraz wszelkie obrzeza gtadzi gipsowych powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowg. Gtadzie gipsowe na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy
oscieznicach i podokiennikach, powinny byé zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez
odciecie.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru
e  sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng
e  sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,

e sprawdzenie doktadnos$ci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e sprawdzenie zgodnos$ci klasy materiatbw ceramicznych z zamowieniem,
e  proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardw i ksztattu ptytek

- liczby szczerb i peknieg,

- odpornosci na uderzenia,

e W przypadku niemoznos$ci okredlenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy jg poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odporno$ci na dziatanie mrozu w przypadku
wyktadziny zewnetrznej).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i konsys-

tencje w sposob podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest m?. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot

8.1. Odbidr podioza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Jezeli
odbiér podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢

woda.
8.2. Odbidr tynkow

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
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8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii

prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2

m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej

powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli prze-

nikajgcych z podtoza, piléni itp.,

- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek nie-

dostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Podstawa ptatnosci

Tynki wewnetrzne

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,
reperacje tynkow po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Oktadziny $cian

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

przygotowanie zaprawy,

przygotowanie podtoza,

dostarczenie materiatow i sprzetu,

wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
zamurowanie przebié,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,
reperacje tynkow,

oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.
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8. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.08.00.00 POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.08.01.00
B.08.01.01

B.08.02.00

B08.03.01

Warstwy wyrdwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyrownawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa,
z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem
zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg
asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podiogowych ceramicznych terakotowych i
gresu z cokolikami luzem utozonych na za prawie klejowej z oczyszczeniem i przygo-
towaniem podtoza, zagruntowaniem, ustawieniem punktéw  wysokosciowych,
sortowaniem ptytek, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na kleju oraz wypetnieniem
spoin .

Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych/gresem luzem o wymiarach
10*10 cm, ulozonych na Kkleju, z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza,
zagruntowaniem S$rodkiem gruntujgcym, ustawieniem punktow wysokosciowych,
sortowaniem plytek, przycieciem, dopasowaniem i ufozeniem na zaprawie oraz

wypetnieniem spoin zaprawg, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce roboét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Wyroby terakotowe i gresowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.

a) Wiasciwosci ptytek podiogowych terakotowych:

- barwa: wg wzorca producenta

- nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

- wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

- Scieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm
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- mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%
- tugoodpornosé nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe:

- dtugosc i szerokos$¢: 1,5 mm
- grubosé: +0,5mm
- krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy —wymagania dodatkowe:
- twardos¢ wg skali Mahsa 8
- Scieralnosé IV klasa Scieralnoéci
- naschodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe - R9

Piytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:

- stopnice schodéw

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugosé i szerokosé: 1,5 mm
- grubosc¢: 10,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm

c) Materialy pomocnicze
Do mocowania ptytek stosowaé klej.
d) Skifadowanie
Ptytki skladowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢

sktadowania do 1,8 m.

2.2. Zaprawa samopoziomujgca

2.3. Materiat o strukturze antyposlizgowej

Wymagania:

- dobra przyczepnosé¢ do betonu,

- wiasciwosci penetracyjne,

- nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,
- elastyczny (od —20° do + 250°C)

- wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),

- odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg stateczno$ci.

5. Wykonanie roboét
5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki
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Warstwa wyrdéwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrunto-
waniem podioza mlekiem wapienno -cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni
na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

e Podkiad cementowy powinien by¢é wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla grubosc
podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

e  Woytrzymatos¢ podkiadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza
niz: na sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

e Podloze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu
i zanieczyszczeh oraz nasycone woda.

e Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem
papy.

e W podkfadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

e Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéow cementowych oraz w ciggu co najmniej 3
dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

e Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

e llos¢ spoiwa w podkiadach cementowych powinna byé ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢
cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m?.

e Zaprawe cementowg nalezy uktadaé niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podkladu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

e Podkiad powinien mie¢ powierzchnie rowng, stanowigca ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie

z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetrowg fatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywaé wiekszych prze$witdw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni
podkfadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekraczaé 2 mm/m i 5 mm na
catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia.

e W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodg.

5.2. Posadzki z ptytek

Zalecenia ogdlne:

- Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢, co najmniej +50C i nie wiecej

niz +250C. Temperature te nalezy zapewnic, na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robét oraz

w czasie wigzania i twardnienia zaprawy.

- Materiaty uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowac¢ sie w pomieszczeniach 0 wymaganej

temperaturze, co najmniej 24 godziny przed rozpoczeciem robét.

- Przed przystapieniem do oktadzinowania powierzchni podidég w pomieszczeniach mokrych nalezy

sprawdzi¢ spadki do elementow odwadniajacych min. 1,5 %.

- Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykonczeniowym.
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- Plytki nalezy uktadac i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod ptytki nie
moze zawiera¢ pustych miejsc.
- Dla pomieszczenh nie zdefiniowanych projektem wnetrz plytki nalezy rozmierzac tak, aby docinki
plytek przy krawedziach (koncach $cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki.
Przygotowanie podtoza:
- Z powierzchni betonowej nalezy usungé wszystkie luzne cze$ci, zattuszczenia, jak réwniez
zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnosé warstwy malarskie,
piaszczgce i tuszczace sie warstwy zaprawy.
- Podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymatos¢ na odrywanie powinna by¢ zgodna z PN/B-10107 nie
mniejsza niz 0,5 MPa.
- Podtoze musi by¢ réowne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknieé i szczelin -
Wilgotnos¢ nie moze przekraczac 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.
Roboty zasadnicze:
- Posadzki z ptytek uktadaé na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podktadzie betonowym.
Do uktadania stosowac klej, ktérego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju
ptytek.
- Roboty posadzkowe rozpoczg¢ od utozenia spoziomowanych ptytek — reperéw, ktorych
powierzchnia wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozyé w odstepach bedgcych
wielokrotnoscig wymiaru ptytek pasy kierunkowe, ktérych ptaszczyzne kontroluje sie tatg opierang na
ptytkach — reperach. Prawidtowos¢ ptaszczyzn uktadanych pél kontroluje sie tatg przyktadang do
paséw kierunkowych. Spoiny wypetnia si¢ zaprawg do spoinowania.
- Do fugowania nalezy przystgpi¢ po uptywie 24 h, peing wytrzymatos¢ oktadzina uzyska po 3 dniach.
6. Kontrola jakosci
6.1. Wymagana jako$¢ materiatdbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zadwiadczenie
o jako$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.
6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).
6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania roboét (cieplnych,
wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos$é wykonania podkfadu, posadzki, dylataciji.
7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg roboét jest m2. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbior robot
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.
8.1. Odbiér materiatébw i robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
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wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez
ocene wzrokowag

sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikow pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki, sprawdzenie prawidtowoSci
wykonania stykow materiatdw posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocag
naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin - za pomocag
szczelinomierza lub suwmiarki.

sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podfogowych; badanie nalezy wykonaé

przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos§¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje

przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.
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9. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.09.00.00 STOLARKA

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuje stolarke okienng i drzwiowg zgodnie z zestawieniem

stolarki w dokumentacji projektowej wraz z oScieznicami.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykohczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i trans-
portowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych. Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $Srodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub

utratg statecznosci. Sposob sktadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie os$ciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$é wykonania oscieza, do ktérego ma przylegac
oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni
oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej
e Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych

e (Oscieznice mocowa¢ za pomocg kotew lub hakoéw osadzonych w osciezu. Oscieznice
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nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.
e Szczeliny miedzy oscieznica a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym
do tego celu Swiadectwem ITB.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

. . Wartos$é luzu i odchyltek
Miejsca luzéw - .
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a 1 1
oscieznicg

5.3. Powloki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskow.
Wykonane powtoki nie powinny wydzielaé¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych

dla zdrowia.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej
i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.

6.2. Ocena jako$ci powinna obejmowad:
- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,
- sprawdzenie jakosci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukeyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robot jest:
mb - dla oscieznic regulowanych
szt. - dla oscieznic stalowych

m2 — dla stolarki okiennej i drzwiowe;.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Pfaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,
- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.
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10. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.10.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie nastepujgcych robot malarskich:
B. 09.01.01 Malowanie $cian farbg strukturalng

B. 09.01.02 Malowanie $cian i sufitéw farbg emulsyjng

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Farby budowlane gotowe
2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych

lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.5.2 .Farby emulsyjne
2.5.3. Farby strukturalne

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéow natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi

w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie roboét
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewad.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze
spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem
od przewodow wentylacyjnych i urzgdzeh ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:
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- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy
5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone
z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbic¢, a rysy
poszerzyC i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy
PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,
- sprawdzenie wsigkliwosci,
- sprawdzenie wyschniecia podioza,
- sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malo-
wanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej

niz po 3dniach.

6.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci

powietrza mniejszej od 65%.

6.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub

catkowicie i wykonac¢ powtérnie.

7. Obmiar roboét
Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbioér roboét
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Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbidr poditoza

8.1.1.

Zastosowane do przygotowania podfoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno byé naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig szpachléwkg. Podioze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa

sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczysScic.

8.2. Odbidr robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajagce na stwierdzeniu

rébwnomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,

braku

przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku

plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych okiem Sladéw pedzla itp.,

w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2.

8.2.3.
8.24.

8.2.5.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej

powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powfoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajgce na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej

powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem

do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin

malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu

z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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11. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.

1.1.

B.11.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru izolacji.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

B.11.01.01 Izolacja przeciwwilgociowa powiokowa fundamentéw budynkow i budowili.

B.11.02.00 Izolacje termiczne.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

. Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajgcych
dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materialy i powinny wykazywaé
dostateczng odporno$¢ w srodowisku, w ktéorym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnosé do
sklejanych materiatéw, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i Swiadectwach
ITB.

2.1.3. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb

wskazany w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych
2.2.1. Roztwdér asfaltowy do gruntowania np. Dysperbit lub inny rownowazny
Wymagania wg PN-B-24620:1998

2.3. Materiaty do izolacji termicznych

2.3.1. Styropian
Styropian EPS 70i 100
—dla ptyt o grubo$ci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm
—dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.
taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm? a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej

wady 10 cm?,
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2.3.2.

Wetna mineralna gr. 5cm w postaci ptyt lub mat.

Wymagania:

- wilgotnosé wetny max. 2% suchej masy,

- piyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardos¢ oraz $cisliwosé.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Wg punktu 2 niniejszej specyfikaciji.

5. Wykonanie roboét

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

5.1.1

51.2

. Przygotowanie podktadu
c) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwatly, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce
nan obcigzenia.
d) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.
. Gruntowanie podkfadu
a) Przy gruntowaniu podkiad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekra-
czac 5%.
b) Powtoki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoéch warstwach, z tym ze druga
warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.

c) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.2. Izolacje termiczne

5.2.1
522

523

. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno -suchym.

. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Plyty styropianowe nalezy
uktadac¢ na styk bez szczelin.
Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkéw i wyszczerbien.
Przy ukfadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesunigcie stykow
winno wynosi¢ minimum 3 cm.
W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez

nakrycie folig lub pap3).

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty izolacyjne.

Wymagana jakos¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez

zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym

réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez

producenta ich jako$é nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac¢ sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja

projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami

wytworcy. W przypadku zastrzezehn co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
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wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowe;.

e Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpo-
wiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar roboét
Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zaizolowane;.
llo§¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér roboét

8.1. Odbidr robodt izolacyjnych powinien sie odby¢é przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykon-

czeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
f) dokumentacja techniczna,

g) dziennik budowy,

h) zaswiadczenia o jako$ci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,

i) protokoéty odbioru poszczegdinych etapdw robot zanikajgcych,

j)  protokdty odbioru materiatéw i wyrobow,

k) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- dostarczenie materiatow,
- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
- zagruntowanie podtoza i potozenie geowidkniny,
- wykonanie izolacji wraz z ochronag,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.
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12. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.12.00.00 ELEWACJE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru dotyczace wykonania i odbioru robét — wykonania bezspoinowych systeméw ociepleniowych
(BSO) scian budynkdw.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty ktdre objete sg niniejszg specyfikacja:
B.12.01.00 Docieplenie $cian styropianem
B.12.02.00 Wykonanie wyprawy elewacyjnej silikatowej na istniejgcej izolacji cieplne;.

B.12.03.00 Wykonanie wyprawy elewacyjnej cokotu z masy zywicznej

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdélne
Materiaty stosowane do wykonania robét ociepleniowych powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE albo,
- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo
— oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajgce, ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnos$ci z Polskg Norma lub aprobatg techniczna,
badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”. Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwiaé
identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia, daty produkcji. Specyfikacja standardowa nie
opisuje ewentualnych réznic, dotyczgcych wymagan dla poszczegdinych bezspoinowych systeméw
ocieplen. Nalezy je uwzgledni¢ przy przygotowywaniu szczegoétowej specyfikacji technicznej.

2.2. Rodzaje materiatow i elementéw systemu
Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w doku-
mentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Srodek gruntujgcy — materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwér szkta

wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podfoza, do jego przygotowania przed klejeniem ptyt
izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykohczeniowej.
2.2.2. Zaprawa (masa) klejgca — gotowy lub wymagajgcy zarobienia z wodg materiat (na bazie cementu
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modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony wiéknem szklanym)
do klejenia ptyt izolacji termicznej do podioza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian,
weina mineralna). Wybor zaprawy ma wptyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektérych systemach
zaprawa klejgca stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja
zaprawy (stozek pomiarowy): 10 £1 cm.

2.2.3. Pivty termoizolacyjne:

— ptyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040 Fasada,

EPS 80-036 Fasada) majg zastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy ograniczeniu do wysokosci
25 m powyzej poziomu terenu (budynki nowobudowane) oraz do 11 kondygnacji wigcznie (budynki
wzniesione przed 01.04.1995). Mocowane sg, zaleznie od rodzaju podioza, wysokosci budynku i
pofozenia na $cianie — metodg klejenia, za pomocg tgcznikdbw mechanicznych lub metodg tgczona.
Plyty majg krawedzie proste lub frezowane (piéro/wpust, przylga), poprawiajgce szczelnosé

potgczen.

2.2.4. k gczniki mechaniczne:

— kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen,
poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sg w
talerzyki dociskowe, dodatkowo — w krgzki termoizolacyjne, zmniejszajgce efekt powstawania mostkow
termicznych,

— profile mocujgce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzgce do mocowania ptyt
izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

2.2.5. Zaprawa zbrojgca — oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-
kopolimerowa), zawierajgca wypetniacze (takze widkna) masa, nanoszona na powierzchnie piyt
izolacyjnych, w ktorej zatapiana jest siatka zbrojgca. W niektérych systemach tworzy samodzielnie
warstwe zbrojong.

2.2.6. Siatka zbrojgca — siatka z widkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o gramaturze
min. 145 g/m2, wtapiana w zaprawe zbrojgca.

2.2.7. Zaprawy (masy) tynkarskie, oktadzin

— masy silikatowe — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe) gotowe materiaty do
wykonywania tynkoéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami
elewacyjnymi. Grubo$ci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw mineralnych,

2.2.8. Elementy uzupetniajace (akcesoria systemowe):

— profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe Ilub aluminiowe, stuzgce do systemowego
uksztaltowania dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podioza za pomocag kotkéw
rozporowych,

— narozniki ochronne — elementy: z widékna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowej (z
ramionami z siatki), stuzgce do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikéw budynkdw,
osciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

— listwy krawedziowe i nosne — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzace do

wykonywania konstrukcji nosnych (oktadzin naturalnych i ceramicznych) ,stykébw BSO z innymi
materiatami (np. oscieznicami),

— profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z widkna szklanego, stuzace do ksztattowania szczelin

dylatacyjnych na powierzchni BSO,
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— tasmy uszczelniajgce — rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do
wypefniania szczelin dylatacyjnych, potgczen BSO z oscieznicami, obrébkami blacharskimi i innymi
detalami elewacyjnymi,

— pianka uszczelniajgca — materiat do wypetniania nieszczelnych potgczen miedzy ptytami izolacji
termicznej,

— siatka pancerna — siatka z widkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500 g/m2), do
wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu
mechanicznym (np. do wysoko$ci 2 m ponad poziomem terenu),

— siatka do detali — siatka z widkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura

~50 g/m2) do ksztaltowania detali elewac;ji (boniowanie, profile),

— podokienniki — elementy, wykonane z blachy cynkowo - tytanowej

Uwaga: W sktad wiekszosci systemow BSO wchodzi jedynie cze$s¢é wymienionych wyzej elementow.

2.3.Wariantowe stosowanie materiatow

Zgodnie z okre$leniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
bezspoinowe systemy ocieplania sg wyrobami budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie z
wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymdg koniecznosci wylgcznego stosowania skfadnikow
systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie Technicznej, pkt 3.1. Materiaty i elementy.Na rynku
europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajgcym BSO do obrotu sg Europejskie Aprobaty
Techniczne (EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — ETAG nr
004, na rynku krajowym — Aprobaty Techniczne ITB, udzielane w oparciu o Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych(ZUAT).

2.4.Warunki przyjecia na budowe wyrobéw ociepleniowych

Wyroby do systemow ociepleniowych mogg byé przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce
warunki:
— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegotowej),
— sg wlasciwie oznakowane i opakowane,
— spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
—  producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyroboéw Ilub firmowe wytyczne stosowania
wyrobow. Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt ociepleniowych wyrobow nieznanego
pochodzenia.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Sprzet do wykonywania BSO

Do prowadzenia robét na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego,

stosowanych do robo6t elewacyjnych,

3.1.1. Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do
mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych,

3.1.2. Do transportu i przechowywania materialdbw — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,

opakowania typu ,big bag”) do materiatéw suchych i o konsystenc;ji past,

3.1.3. Do nakfadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace,

kielnie, szpachelki, taty) oraz do podawania i nakladania mechanicznego (pompy, pompy mieszajace,
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agregaty, pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,
3.1.4. Do ciecia ptyt izolacji termicznej ,oktadzin elewacyjnych oraz ksztattowania ich powierzchni i
krawedzi — szlifierki reczne, pity reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni
ptyt (boniowanie),
3.1.5. Do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otworéw
(zagtebianie talerzykow i krgzkéw termoizolacyjnych),
3.1.6. Do ksztattowania powierzchni tynkdéw — pace stalowe, z tworzywa sztucznego,narzedzia do
modelowania powierzchni,
3.1.7. Pozostaly sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Transport materiatéw

Materiaty wchodzgce w skilad BSO nalezy transportowa¢ zgodnie z wymaganiami producentow
materiatéw, aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i transport), zasadami eksploataciji
srodkéw transportowych i przepisami ruchu drogowego.
Wyroby do robdét ociepleniowych mogg byé przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego i innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na
paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub
chwytakowy. Zatadunek i wytadunek wyrobdéw transportowanych luzem wykonuje sie recznie.
Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, wciggniki, wézki. Przy zatadunku wyrobdw nalezy
przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej tadownosci jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed
przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny,
rozpory i bariery. Do zabezpieczenia wyrobdw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty
wysciétkowe, amortyzujgce, takie, jak: maty stomiane, wiéry drzewne, ptyty
styropianowe, $cinki pianki poliuretanowe;.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1.Warunki przystgpienia do robét ociepleniowych
Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:
— wykonac¢ projekt robot ociepleniowych . Projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie elementow
elewacyjnych w sposéb nie powodujacy powstawania istotnych dla funkcjonalnosci systemu mostkow
termicznych,
— przygotowaé plan bezpieczehAstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie
zagospodarowanie placu budowy,
— wykonaé wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetnié przebicia, bruzdy i ubytki,
— wykonaé¢ caly zakres robdt dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrébki blacharskie),montazu
drzwiowej zewnetrznej, przejs¢ i przytgczy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do
wykonania BSO,
— wykonaé zabezpieczenia stolarki, $lusarki, okladzin i innych elementow elewaciji.

5.2.Wymagania dotyczgce podtoza pod roboty ociepleniowe
Przed rozpoczeciem robdt nalezy wykonaé ocene podioza, polegajgcg na kontroli jego czystosci,
wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci i rownosci.

Préba odpornosci na $cieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni
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lub wystepowania pozostato$ci wykwitow i spiekdw za pomocg dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.
Préba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzyzowych nacie¢ i zrywanie powierzchni
lub ocena zwartosci i nosnosci podtoza oraz przyczepnosci istniejgcych powtok za pomocg rylca.
Préba zwilzania — ocena chtonnosci (nasigkliwosci) podioza za pomocg mokrej szczotki,
pedzla lub spryskiwacza.
Sprawdzenie rownosci i gtadkosci — okreslenie wielkosci odchytek Sciany od ptaszczyzny i kierunku
pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg od rodzaju podtoza (konstrukcje murowe,
zelbetowe monolityczne, Zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sg one w odpowiednich
normach przedmiotowych wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej ST. (W specyfikacji technicznej
szczegotowej nalezy odwotaé sie do norm dotyczacych rodzaju podtoza wystepujgcego
na docieplanym obiekcie). llos¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwié
uzyskanie wynikow, miarodajnych dla catej powierzchni podioza na obiekcie. Kontroli wymaga takze
wytrzymatos¢ powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podtozy istniejgcych zwietrzatych
powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczacych
wytrzymatosci nalezy wykonac jej badanie metoda ,pull off”, przy zastosowaniu urzgdzenia badawczego
(testera, zrywarki).Mozna takze wykona¢ prébe odrywania przyklejonych do podtoza probek materiatu
izolacyjnego.
5.3. Przygotowanie podioza
Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowacé je do robét zasadniczych:
— oczysci¢ podtoze z kurzu i pylu, usungC zanieczyszczenia, pozostatosci srodkow antyadhezyjnych
(olejow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki materiatu podtoza,
— usuna¢ nierownosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg wyrownawczg),
— usung¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekaé do jego wyschniecia,
— w przypadku istniejgcych podtozy usung¢ warstwe zluszczen, spekan, odspajajgcych sie tynkéw i
warstw malarskich. Sposob przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda
strumieniowa (rézne rodzaje $cierniw), cisnieniowa nalezy dostosowa¢ do rodzaju i wielkosci
powierzchni podtoza, powstate ubytki wypetni¢ zaprawg wyréwnawcza,
— wykona¢ inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej szczegdtowej oraz przez producenta systemu,
— wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
5.4.Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)
Roboty nalezy wykonywac przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych
dopuszczalnych warunkéw atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +25°C,
brak opaddw, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie
mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajgcych przed oddziatywaniem opadéw atmosferycznych,
promieniowania stonecznego i wiatru. Niektére systemy zawierajg odmiany materiatdéw, umozliwiajgce
wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotnosci powietrza i obnizonej temperatury powietrza
(nocnych przymrozkéw). Te szczegdlne warunki danego systemu docieplenia nalezy uwzgledni¢ w
specyfikacji technicznej szczegdtowej.

5.4.1. Gruntowanie podtoza

Zaleznie od rodzaju i stanu podioza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanies¢ Srodek

gruntujacy na catg jego powierzchnie.
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5.4.2. Montaz ptyt izolacji termicznej
Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowa¢ wzdtuz

niej listwe cokotowg (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach).
Zamocowac takze profile i listwy w miejscach krawedzi BSO —zakonczen lub stykdw z innymi
elementami elewacji. Za pomoca sznuréw wyznaczy¢ ptaszczyzne plyt izolacji termiczne;j.

Nanies¢ zaprawe klejacg na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnosci podtoza, w
postaci plackéw i ciggtego pasma na obwodzie piyty (metoda pasmowo — punktowa) lub pacag
zgbkowang na catej powierzchni ptyty. Nie nalezy dopuszcza¢ do zanieczyszczenia krawedzi ptyty
zaprawa. Ptyty naklejac¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy

zastosowaniu wigzania (przesuniecie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelnos¢ warstwy izolacji termicznej
poprzez Sciste utozenie ptyt i wypetnienie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub — w przypadku
styropianu — piankg uszczelniajgca. Po zwigzaniu zaprawy klejacej, ptaszczyzne piyt izolacji termicznej
zeszlifowa¢ do uzyskania réwnej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz
24 godziny po zakonczeniu klejenia, nalezy wykona¢ ewentualnie przewidziane projektem mocowanie
tacznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Dtugo$¢ fgcznikdébw zalezna jest od grubosci piyt
izolacji termicznej, stanu i rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m?) — od

rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a
nastepnie wkreci¢ lub wbic trzpienie.

5.4.3. Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskow siatki zbrojgcej wykonac zbrojenie ukosne przy naroznikach otworéw okiennych drzwiowych.
Na powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciagngé paca warstwe zaprawy zbrojacej (klejacej), natozyc¢ i
wtopi¢ w nig za pomocg pacy siatki zbrojgcg, w pierwszej kolejnosci ewentualng siatke pancerna.
Powierzchnie warstwy zbrojonej wygtadzi¢ - siatka zbrojgca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawg.
5.4.4. Gruntowanie warstwy zbrojone;j

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanie$¢ srodek gruntujacy.

5.4.5. Montaz elementéw dekoracyjnych

Elementy dekoracyjne zamocowac (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojone;j.

5.4.6. Warstwa wykonczeniowa — tynkowanie .okfadziny i malowanie

Warstwe wykonczeniowg wykona¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej — nie wczesniej, niz
po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan
systemowych) nanie$¢ mase tynku cienkowarstwowego i poddac¢ jego powierzchnie obrdbce, zgodnie z
wymaganiami producenta systemu i dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng
szczegdtowg (w SST nalezy te wymagania opisa¢). Sposéb wykonania tynku zalezny jest od typu
spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnie tynku pomalowac¢ wybranym
rodzajem farby — zaleznie od wymagan projektu, systemu, warunkéw srodowiskowych. Ze wzgledu na
powstawanie naprezen termicznych na elewacjach potudniowych i zachodnich nalezy unika¢
stosowania koloréw ciemnych o wspétczynniku odbicia rozproszonego ponizej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robét ociepleniowych
Przed przystgpieniem do robét ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére bedg
wykorzystane do wykonywania rob6t oraz dokonaé oceny podtoza.

6.1.1. Badania materiatow
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Badanie materiatdw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy,
dotyczacych przyjecia materialdw na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysytce materiatow
przez producenta, potwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatdbw z wymaganiami dokumentaciji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegotowej) pokrycia, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamdwienia oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej SST.

6.1.2. Ocena podtoza

Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okre$lonych w pkt. 5.3.
oraz 5.4. niniejszej SST.

6.2. Badania w czasie robot
Jakos¢ i funkcjonalnos¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapow
systemowo okreslonych roboét. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania roboét szczegodlnie wazna jest
biezgca kontrola robét zanikajgcych (ulegajacych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:
6.2.1. Kontroli przygotowania podfoza — nos$nosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania
warstwy gruntujgcej), rownosci powierzchni,
6.2.2. Kontroli jako$ci klejenia ptyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych,przyklejenia ptyt na
powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykdw ptyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi piyt,
uksztattowania detali elewacji — dylatacji, stykéw i potgczen,
6.2.3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu kotkéw
rozporowych, potozenia talerzykéw (krgzkéw) wobec ptaszczyzny piyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm
poza nig),
6.2.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia uko$nego otworéw,zabezpieczenia krawedzi,
wielkosci zaktadow siatki, pokrycia siatki zbrojgcej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy
zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowac
szkodliwych peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. peknie¢ na potgczeniach ptyt i/lub peknieé o szerokosci
wiekszej niz 0,2mm,
6.2.5. Kontroli w onania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu wykonania
(w przypadku systemowego wymagania),
6.2.6. Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej:
— tynku — pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,
- oktadzin-pod wzgledem jako$ci mocowania z godnie z wytycznymi ,rownomiernego rozmieszczenia
elementéw na elewaciji oraz kolorystyki.

6.3. Badania w czasie odbioru robot
6.3.1. Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan,
dotyczacych robét ociepleniowych, w szczegdlnosci w zakresie:
— zgodnosci z dokumentacijg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegdtowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
— prawidtowosci przygotowania podtoza,
— prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczegotéw systemu ociepleniowego.
Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed

przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania.Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze
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nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robdét potwierdzajg, ze przygotowane poditoza nadawaty sie do wykonania robot
ociepleniowych, a uzyte materialy spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST.
Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu robét.
6.3.2. Opis badan odbiorowych
W trakcie dokonywania odbioru robd6t nalezy dokonaé oceny wykonanych robét elewacyjnych z
zastosowaniem systemoéw ocieplania $cian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5.
niniejszej ST, ktére powinny uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy
dotyczace warunkow odbioru a podane dalej w pkt. 10.1., a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i
odbioru robét elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systeméw ocieplania scian” —
wyd. przez Stowarzyszenie na Rzecz Systeméw Ocieplen, Warszawa 2004 r. M.in. zgodnie z trescig
~Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robo6t budowlanych” dla tynkéw o fakturze specjalnej do
powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowa¢ wymagania normy PN-70/B-
10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze”.
Wedtug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ sie w nastepujgcych
granicach:
- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie wiecej niz 3 mm
i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dt. taty kontrolnej 2 m
- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wieksze niz 2 mm i ogdtem nie wiecej
niz4 mm
-odchylenie od kierunku poziomego nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wieksze niz 6 mm na
catej powierzchni .
Obowigzujg takze wymagania:
— odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny
by¢ wieksze niz 7 mm,
— dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie powinny by¢
wieksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnaciji i 30 mm na catej wysokosci budynku.
Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna posiadac
jednorodny i staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych
wypuktosci i wklestosci, mozliwych do wykrycia w Swietle rozproszonym.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania
7.1.1. Powierzchnie ocieplenia Scian budynku i oktadzin oblicza sie w m2 jako iloczyn dtugosci $cian w
stanie surowym w rozwinieciu przez wysokos$¢ mierzong od wierzchu cokotu (dolnej krawedzi) do goérnej
krawedzi warstwy ocieplanej.
7.1.2. Z powierzchni potrgca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wieksze od 1 m2,
doliczajgc w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie osciezy, obliczong w metrach
kwadratowych, jako iloczyn dlugosci osciezy mierzonych w swietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z

gruboscig ocieplenia.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
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Do robét zanikajgcych przy wykonywaniu robdt ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z
ewentualnym gruntowaniem podtoza, klejenie piyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy zbrojonej i
ewentualne jej gruntowanie. Ich odbiér powinien zostaé wykonany przed rozpoczeciem nastepnego
etapu. Nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji.
W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i szczegdtowg
specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapéw robét.
W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj materiatéw
koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtérzyé.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu nalezy zapisaé w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czesciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét.Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem korncowym.Odbiér czesdciowy robdt jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.Protokdt odbioru czesciowego
jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.3. Odbidr ostateczny (koricowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu

do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbidér ostateczny
przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej
dziatania powinna okresla¢ umowa.Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce
dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdét, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i
wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbioréow czesciowych,

— instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST,poréwnac je z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i szczegoétowe] specyfikaciji technicznej robot ociepleniowych,
opracowane;j dla realizowanego przedmiotu zamowienia oraz dokonaé oceny wizualnej.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badahn sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zostaé¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy wybrac jedno z nastepujacych rozwigzan:
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— jezeli to mozliwe, nalezy ustalic zakres prac korygujgcych, usungé niezgodnosci wykonanego
ocieplenia z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegdtowej) i przedstawic je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwato$ci i szczelnosci
ocieplenia, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robot ociepleniowych, wykonaé je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do
odbioru.W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

— ocene wynikéw badan,

—wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zamodwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.4. Odbidér po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej ocieplenia, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér
ostateczny(koncowy)’.Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jako$ci robot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach ociepleniowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnos$ci

Rozliczenie robét ociepleniowych moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu

petnego zakresu robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu
odbioréw czesciowych robot. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg
nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi wartosé¢ tych
robot obliczona na podstawie: okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i
ilosci robot zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za
okreslony zakres robot. Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczattowe obejmujgce
roboty ociepleniowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podioza,

58



— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,

— wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokdt, styki z plaszczyznami innych materiatow
elewacyjnych, krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny ptyt izolacji termicznej,

— gruntowanie podtoza,

— przyklejenie ptyt izolacji termicznej do podfoza lub mocowanie za pomocg profili

mocujgcych, wypetnienie ewentualnych nieszczelnosci,

— szlifowanie powierzchni piyt,

— mocowanie mechaniczne ptyt za pomocg kotkéw rozporowych — zaleznie od systemu i projektu robot
ociepleniowych,

— ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyrdwnanie jej,

— wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem ukosnym otworow,

— gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie ewent. elementéow
dekoracyjnych (profili),

— wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzegowych
dylatacyjnych itp., wraz z docigciem potgczen na naroznikach wklestych i wypuktych, wymaganym
zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem, mocowaniem dodatkowych pasow siatki zbrojgcej itp.,

— wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z uksztattowaniem potgczen w
naroznikach wklestych i wypuktych, ewent. Zbrojeniem powierzchni, zabezpieczeniem przed
zanieczyszczeniem przy wykonywaniu dalszych prac, gruntowaniem, malowaniem.

— wykonanie warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewent. Ptaszczyzn kolorystycznych) — tynki,
oktadziny, ewent. malowanie,

— usuniecie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementow elewacyjnych i ewentualnych
zanieczyszczenh,

— uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatdw w sposéb uzgodniony ze Zleceniodawcy i
zgodnie z zaleceniami producenta,

— likwidacje stanowiska roboczego.

Przy rozliczaniu robét ociepleniowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych,koszty niezbednych
rusztowan mogg by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposéb
rozliczenia kosztow montazu, demontazu i pracy rusztowan, koniecznych do wykonywania robét na
wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt 9 szczegétowe] specyfikacji technicznej

ocieplenia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia (SST).
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13. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.13.00.00. ZAGOSPODAROWANIE TERENU

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z zagospodarowaniem terenu

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie zagospodarowania terenu .
B.13.01.0 Dojscia i utwardzenia
B.13.02.0 Opaska

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Piasek do wykonania podsypki pod nawierzchnie doj$¢é i placykow.

2.1.1. Dojscia, placyki i opaska wokét budynku z kostki betonowej gr. 6 cm szarej lub kolorowej
Bezposrednio przed utozeniem nawierzchni wykonaé podsypke =z piasku gruboziarnistego
z rozscieleniem, zageszczeniem mechanicznym do Is = 0,95 i uzupetnieniem w czasie ubijania oraz
wyréwnaniem szablonem powierzchni do wymaganego profilu.

Kostke betonowg ukfada¢ z przycieciem wg potrzeby, ubiciem mechanicznym nawierzchni,

sprawdzeniem spadkéw i réwnosci nawierzchni oraz wypetnieniem spoin przez zamulenie piaskiem.

6. Kontrola jakosci

6.1. Roboty ziemne wg SST B.02.00.00

6.2. Nawierzchnia z kostki betonowej
Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podtoza

- materiat uzyty na podktad

- grubos¢ i rownomiernos$¢ warstw podktadu
- sposob i jakos¢ zageszczenia

- jakos¢ dostarczonych prefabrykatow

- prawidtowos¢ utozenia i zamulenia piaskiem.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiaru sa:
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B.13.01.01. Dojscia i placyki, opaska — m? wykonanej nawierzchni

Odbior robot

Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych, oraz odbiorowi koricowemu.

Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem zagospodarowania terenu

wymienione w punkcie 5.0.
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14. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.14.00.00. ZBIORNIK NA SCIEKI

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét

w zakresie zakupu i montazu zbiornika bezodptywowego na scieki.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowna jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot.
1.3.Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie posadowienia zbiornika /szambal.

1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przyjetym systemem
realizacji robét.

1.5.0g06lne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z ustawg
Prawo budowlane, ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych.
Tom |l Instalacje sanitarne i przemystowe”. Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie
dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian konstrukcyjno-budowlanych, Iub zastgpienia
zaprojektowanych materiatéw — w przypadku niemozliwosci ich uzyskania — przez inne materiaty lub
elementy o zblizonych charakterystykach i trwatosci. Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzone;j
dokumentacji technicznej nie moga powodowaé obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych
instalacji, a jezeli dotyczg zmiany materiatéw i elementéw okreslonych w dokumentac;ji technicznej na
inne nie mogg powodowa¢ zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy
realizowaé zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robé6t budowlano montazowych.
Tom |l Instalacje sanitarne i przemystowe”, Polskimi normami, oraz innymi przepisami dotyczacymi
przedmiotowych instalaciji.

2. MATERIALY:

2.1. Zbiornik
Do wykonania posadowienia zbiornika mogg by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i
zagranicznych.
Wszystkie materiaty uzyte do wykonania muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub
odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje
Inspektora Nadzoru. Odbidr techniczny materiatow powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w
sposob okreslony aktualnymi normami.
Zaprojektowano zbiornik Zelbetowy 2z wlazem. Na pokrywie zbiornika nalezy zamontowac
odpowietrzenie - rure wywiewna.

3. SPRZET

3.1. Zbiornik
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
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niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robdt, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.
Transport, roztadunek oraz posadowienie powinien odbywac sie sprzetem odpowiednim do gabarytéw i
ciezaru zbiornika, w sposéb zalecany przez producenta.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Montaz zbiornika bezodptywowego

Zbiornik ten wyposazony musi by¢ w szczelne przejscie o srednicy 160 mm do poditgczenia kanalizacji
sanitarnej. Na pokrywie zbiornika nalezy zamontowa¢ odpowietrzenie - rure wywiewng o $rednicy 110
mm. Przy wykonywaniu wykopu pod zbiornik wskazane jest wykonanie go jako szerokoprzestrzennego.
Nalezy pamieta¢ o zabezpieczeniu przed naptywem wod powierzchniowych.
Dno wykopu nalezy wykona¢ w poziomie. Zbiornik nalezy posadowi¢ na 20 cm. warstwie ubitego
piasku. Posadowienie zbiornika wykona¢ nalezy zgodnie z instrukcjg opracowang przez jego
producenta.

5. KONTROLA JAKOSCI:

5.1.Kontrola jako$ci robét
Kontrola jakosci robot powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robdt, zgodnie z
wymaganiami Polskich Norm i ,Warunkami technicznymi wykonania i obioru robé6t budowlano-
montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe”.
Kazda dostarczona partia materiatdw powinna byé zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jakosci
producenta.
Wyniki przeprowadzonych badanh nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy
robot zostaty spetnione. Jezeli ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze robot
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania
ponownie.

6. OBMIAR ROBOT
Przedmiar robét zostat sporzadzony wg zasad podanych w odpowiednich katalogach naktadéw
rzeczowych. Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie wykonane wszystkich prac niezbednych do
wykonania zadania.

6.1.1108¢ robdt i materiatow:
- wykopy — m®
- podsypka piaskowa — m®
- montaz zbiornika — szt.

7. ODBIOR ROBOT

7.1 Odbidér kohcowy

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzic:
- zgodnos$¢ wykonania z Dokumentacjg projektowg oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku budowy
dotyczgcymi zmian i odstepstw od Dokumentacji projektowej,
- protokoty z odbioréw czesciowych i realizacji postanowien dotyczgcych usuniecia usterek,
- aktualno$¢ Dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany i uzupetnienia),
- protokoty badan szczelnosci.
8. PODSTAWA PLATNOSCI:

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce dla danej pozycji w
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wycenionym przedmiarze robot. Cena jednostkowa pozycji przedmiaru robét winna uwzgledniac
wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone w dokumentacji
przetargowej a takze w obowigzujgcych przepisach, bez wzgledu na to czy zostato to szczegdtowo
wymienione w specyfikacji i przedmiarze roboét czy tez nie.
Rozliczenie robo6t dokonane bedzie jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu roboét i koncowym
odbiorze roboét. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy Zamawiajgcym, a Wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru kohcowego.
9. Dokumenty odniesienia
Projekt techniczny budowy typowego zbiornika bezodptywowego Zelbetowego oraz projekt przytgcza

kanalizacji sanitarnej do budynku
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15.SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.15.00.00. ROBOTY ZELBETOWE
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot

zelbetowych w zakresie wykonania wiencéw, nadprozy i fundamentow.

1.2.Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowna jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot.

1.3.Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie nadprozy, wiencéw i fundamentoéw zelbetowych.

1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przyjetym systemem
realizacji robot.

2. MATERIALY:

2.1. Beton
Elementy nalezy wykonac¢ z betonu zwyktego z kruszywa naturalnego klasy C 8/10, C 25/30 i C 30/37.
Mieszanka betonowa zamawiana w wyspecjalizowanej wytworni musi odpowiada¢ wymaganiom PN-B-
06250. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdw uzytych do produkcji. Urabianie
mieszanki betonowej powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu bez
wystgpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni.
Minimalna zawarto$¢ cementu w mieszance - 260 kg/m3
Maksymalna zawarto$¢ cementu w mieszance - 400 kg/m3 - Max w/c - 0,5
Konsystencja nie rzadsza od plastycznej, badania wg normy PN-B-02650, nie moze by¢ osiggnieta
przez wieksze zuzycie wody niz jest to przewidziane w sktadzie mieszanki.
Transport mieszanki powinien odbywac sie zgodnie z normg PN-B-06251. Transport mieszanki
betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach) mieszajgcych jg w czasie jazdy powinien byé
tak zorganizowany, aby wyladunek mieszanki nastepowat bezposrednio nad miejscem jej utozenia. Na
miejsce utozenia transport za pomocg pomp.
Transport mieszanki nie moze spowodowac:
- segregacji sktadu mieszanki,
- zmian sktadu mieszanki,
- zanieczyszczenia mieszanki,
- zmiany temperatury nie wiecej niz 5°C.
Czas trwania transportu powinien spetniaé wymogi zachowania dopuszczalnej zmiany konsystencji
mieszanki uzyskanej przy jej wytworzeniu.
Mieszanka musi by¢ wbudowana nie p6zniej niz:
- przy temperaturze otoczenia + 15°C - 90 min.
- przy temperaturze otoczenia + 20°C - 70 min.
- przy temperaturze otoczenia + 30°C - 30 min.

W czasie transportu mieszanki betonowej powinny by¢é zachowane wymagania:
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- mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce utozenia bez przetadunku,
- pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwos¢é stopniowego ich
opréznienia oraz by¢ tatwe do czyszczenia i przeptukania,
- przewozenie mieszanki w pudtach samochodow ciezarowych jest niedopuszczalne.
Dla kazdej partii betonu powinny byé wystawione przez producenta zaswiadczenia o jakosci betonu.
Najdtuzszy okres na wystawienie zaswiadczenia o jakosci nie moze by¢ dtuzszy niz 3 miesigce liczac
od daty rozpoczecia produkcji betonu zaliczanego do danej partii.
Zaswiadczenie o jakosci powinno zawieraé nastepujgce dane merytoryczne:
- Charakterystyke betonu, jak klase betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na 6 wplywy
atmosferyczne, wodoszczelny) oraz inne niezbedne dane
- Wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci betonu na sciskanie oraz typ probek stosowanych do
badania
- Wyniki badan dodatkowych (nasigkliwo$¢, mrozoodpornos$é, wodoszczelnosc)
- Okres, w ktérym wyprodukowano dang partie betonu.
Projekt kontroli betonu powinna w sposdéb $cisty odzwierciedlac jakosc i ilos¢ uzytych sktadnikow oraz
sposob i warunki wykonania, twardnienia, a takze rzeczywiste cechy betonu znajdujgcego sie w
konstrukciji.

2.2. Stal zbrojeniowa
Stal do zbrojenia betonowych elementéw konstrukcji zelbetowych musi odpowiada¢ wymaganiom
Dokumentacji Technicznej i PN-89/H-84023.6. Klasa, gatunek i srednica musi by¢ zgodna z Projektem
Budowlanym i ST. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
W technologicznej probie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywaé peknie¢, naderwan i
rozwarstwien. Powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan. Na
powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
peknigecia widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe takie, jak rysy, drobne tuski i zawalcowania,
wirgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gtadkich,
- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretow zebrowanych o srednicy nominalnej do 25 mm,
za$s 0,7 dla pretéw o wigkszych $rednicach.
Prety do zbrojenia betonu gtadkie — srednice do &7 mm, $rednice do &7 mm — St3S
Prety do zbrojenia betonu zebrowane - J8-14 mm, ponad 16 mm.
Nie dopuszcza sie zamiennego uzycia innych stali i innych Srednic bez zgody Projektanta i Inspektora
Nadzoru. Wszystkie materiaty i wyroby powinny mieé¢ zaswiadczenia jakosci zgodnie z PN-EN-45014 i
PN-H-01107 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jakosc¢.
Stal dostarczona na budowe musi posiada¢ atest producenta zawierajacy:
- nazwe wytworcy
- oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215
- humer wytopu lub numer partii
- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowe;j
- mase partii

- rodzaj obrobki cieplnej (w przypadku dostawy pretéw obrobionych cieplnie).
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Prety zbrojenia przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczy$ci¢ z zendry, luznych pfatkow
rdzy, kurzu i biota. Niedopuszczalne jest stosowanie pretéw zanieczyszczonych ttuszczami i farbami.
Prety powinny by¢ proste. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekraczaé
4 mm.

3. SPRZET

3.1.

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

3.2. Sprzet podstawowy

- $rodek transportowy

- samochdd dostawczy

- wyciag

- zuraw okienny

- betoniarka wolnospadowa elektryczna
- gietarka do pretéw

- prosciarka do pretow

- nozyce do pretéw

- spawarka elektryczna wirujgca 300 A.

4. TRANSPORT

4.1.

Deskowania

4.2.

Zastosowane materiaty mogg by¢é przewozone s$rodkami transportu przydatnymi dla danego
asortymentu pod wzgledem mozliwosci utozenia po uzyskaniu akceptacji Kierownika Projektu.
Transport elementéw przeznaczonych do deskowania, sposob zatadowania i umocowania na srodki
transportu powinien zapewnia¢ ich statecznos¢ i ochrone przed przesunieciem sie fadunku podczas
transportu. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i
zdeformowaniem.

Mieszanka betonowa

Transport mieszanki powinien odbywaé¢ sie zgodnie z normg PN-B-06251. Transport mieszanki
betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach) mieszajgcych jg w czasie jazdy powinien byé
tak zorganizowany, aby wytadunek mieszanki nastepowat bezposrednio nad miejscem jej utozenia. Na
miejsce utozenia transport za pomocg pomp. Transport mieszanki nie moze spowodowac:

- segregacji sktadu mieszanki,

- zmian skfadu mieszanki,

- zanieczyszczenia mieszanki,

- zmiany temperatury nie wiecej niz 5°C.

Czas trwania transportu powinien spetnia¢ wymogi zachowania dopuszczalnej zmiany konsystenciji
mieszanki uzyskanej przy jej wytworzeniu.

Mieszanka musi by¢ wbudowana nie pézniej niz:

- przy temperaturze otoczenia + 15°C - 90 min.

- przy temperaturze otoczenia + 20°C - 70 min.

- przy temperaturze otoczenia + 30°C

- 30 min.

W czasie transportu mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane wymagania:
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- mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce utozenia bez przetadunku,
- pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwos¢ stopniowego ich
opréznienia oraz by¢ tatwe do czyszczenia i przeptukania,
- przewozenie mieszanki w pudtach samochoddw ciezarowych jest niedopuszczalne.
Srodki transportu mieszanki betonowej nie powinny powodowac:
- naruszenia jednorodnosci mieszania (segregacja sktadnikéw),
- zmian w skfadzie mieszanki w stosunku do stanu poczatkowego wskutek dostawania sie do niej
opadoéw atmosferycznych, ubytku zaczynu cementowego lub zaprawy, ubytku wody na skutek
wysychania pod wptywem wiatru lub promieni stonecznych itp.,
- Zanieczyszczenia,
- zmiany temperatury przekraczajgcej granice okreslone wymaganiami technologicznymi.
Dopuszczalne odchylenie w konsystencji mieszanki betonowej badanej po transporcie w chwili jej
utozenia, w stosunku do zatozonej recepturg, moze wynosi¢ +1 cm przy stosowaniu stozka
opadowego.
W czasie transportu mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane wymagania:
- mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce utozenia w zasadzie bez przetadunku; w razie
koniecznosci przetadunku liczba przetadowan powinna by¢é mozliwie najmniejsza,
- pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwos¢ stopniowego ich
opréznienia oraz by¢ tatwe do oczyszczenia i przeptukania,
- przewozenie mieszanki w pudtach samochoddw ciezarowych jest niedopuszczalne.
Przy transporcie mieszanki betonowej w zaleznosci od rodzajow srodkéw transportowych zaleca sie
przyjmowacé nastepujgce odlegtosci:
- do 15 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o temperaturze normalnej i konsystencji od
wilgotnej do poétciektej, pod warunkiem Zze transport odbywa sie po drogach i dobrze utrzymanej
nawierzchni,
- do 12 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej w specjalnych wywrotkach,
- do 5-8 km. - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej
urzadzeniami przystosowanymi do mieszania w czasie transportu,
- do 4-5 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystenc;ji wilgotnej i gestoplastycznej
bez mieszania w czasie transportu,
- do 2-3 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji pétciektej bez mieszania w
czasie transportu.
Obowigzkiem Kierownika Projektu jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajgcego opisanym
wyzej wymaganiom.

5. WYKONANIE ROBOT
Roboty konstrukcyjne muszg by¢ wykonane zgodnie z Projektem Budowlanym oraz ST.

5.1. Wykonanie zbrojenia
Zbrojenie musi by¢ wykonane wg Projektu Budowlanego, wymagan ST i zgodnie z postanowieniem
PN-B-06251 - zbrojenie powinno byé wykonane w zbrojarni statej lub poligonowej. Sposéb wykonania
szkieletu musi zapewni¢ niezmienno$¢ geometryczng szkieletu w czasie transportu na miejsce
wbudowania. Do tego zaleca sie tgczenie wezidbw na przecieciu pretéw drutem wigzatkowym

wyzarzonym o S$rednicy nie mniejszej niz 0,6 mm (wigzanie na podwdjny krzyz) albo stosowac
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spawanie. Zbrojenie musi zachowac¢ dokfadne potozenie w czasie betonowania. Nalezy stosowaé
podktadki dystansowe prefabrykowane z zapraw cementowych albo z materiatow z tworzywa
sztucznego. Niedopuszczalne jest stosowanie podkiadek z pretéw stalowych. Szkielet zbrojenia
powinien by¢ zgtoszony do odbioru. Sprawdzenia i zatwierdzenia dokonuje Inspektor nadzoru zapisem
do dziennika budowy.

Sprawdzeniu podlegaja:

- Srednice uzytych pretow,

- rozstaw pretow

— réznice rozstawu pretow gtéwnych w ptytach nie powinny przekraczaé 1cm, a w innych elementach
0,5 cm,

- rozstaw strzemion nie powinien roézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz + 2 cm,

- réznice dlugosci pretow, potozenie miejsc konczenia ich hakami, odciecia nie mogg odbiegaé od
Projektu Budowlanego o wigcej niz + 5 cm,

- otuliny zewnetrzne utrzymane w granicach wymagan projektowych bez tolerancji ujemnych,

- powigzanie zbrojenia w sposob stabilizujgcy jego potozenie w czasie betonowania i zageszczania.
Dokumentacja zbrojenia konstrukgciji lub jej czesci musi zawiera¢ nastepujace informacje:

- rozmieszczenie zbrojenia podtuznego (otulin, ilos¢ warstw, odlegtosci) oraz uchwytéw montazowych
w elementach prefabrykowanych,

- szczegotowe zasady przediuzania pretéw pojedynczych, siatek i szkieletéw (sposob i lokalizacja
miejsc przedtuzania),

- zestawienie stali z podziatem na gatunki i $rednice,

- wykaz akcesoriow do przediuzania zbrojenia,

- szczego6towy rysunek uksztattowania elementéw zbrojenia i uchwytéw montazowych (katy zgiec,
dtugosci odcinkow sktadowych i inne informacje niezbedne do nadania prawidtowego ksztattu, dtugosé
catkowita, srednica i znak stali, numer preta, ilo$¢ sztuk).

Prostowanie pretow

Prostowaniu poddaje sie stal sktadowang w kregach lub prety wykrzywione np. podczas transportu.
Stal prostuje sie recznie lub mechanicznie. Metode reczng stosuje sie w praktyce do pretow o
Srednicy nie wigkszej niz 20 mm. Prostowanie reczne polega na umieszczeniu preta ciasno pomiedzy
uktadem sworzni osadzonych na stalowej ptytce odginaniu go kluczem zbrojarskim w kierunku
przeciwnym do wygiecia. Ciasne osadzenie preta pomiedzy sworzniami uzyskuje sie poprzez
natozenie na nie nakfadek. Plytke ze sworzniami nalezy przymocowa¢ do stotu zbrojarskiego.
Prostowanie mechaniczne wykonuje sie przez kilkukrotne przeciggniecie preta pomiedzy uktadem
ciasno rozmieszczonych watkéw (odpowiednio do $rednicy) lub przez obrotowy beben prostujacy.
Prostowanie odbywa sie na zasadzie wielokrotnego przeginania. Stanowiska pracy, miejsca
zamocowania pretow oraz trase z obu stron toru wyciggowego nalezy zabezpieczy¢ ogrodzeniem.
Wprowadzenie konca preta do urzgdzenia dozwolone jest tylko po jego zatrzymaniu. Prosciarke
mozna uruchomi¢ dopiero po opuszczeniu przez pracownikéw ogrodzonego terenu. Pracownikom nie
wolno przebywac w poblizu napietego preta.

Ciecie zbrojenia

Wykonywane jest recznie lub mechanicznie. Ze wzgledu na czasochtonno$é ciecie reczne jest

stosowane przy niewielkiej ilosci zbrojenia i jest dozwolone tylko do srednicy 20 mm.. Ponadto pret
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musi by¢ dwoma koricami podparty na koztach lub stole zbrojarskim. Podczas mechanicznego ciecia
prety nalezy chwytaé¢ reka w odlegtosci nie mniejszej niz 50 cm od nozyc. Dlugo$¢ pretéw nalezy
odmierza¢ tatg wyposazong w suwak odlegtosci i ptytke oporowg na 11 jednym koncu. Niektére
modele nozyc recznych sg fabrycznie wyposazone w przyrzad mierniczy. Nozyce mechaniczne maja
zastosowanie przy duzych robotach zbrojarskich i w wytwdérniach zbrojenia. Nozyce sg dostosowane
do ciecia pretow w szerokim zakresie srednic. Po rozwinieciu z kregu pret przepuszczany jest przez
urzgdzenie prostujgce. Po dojsciu czota wyprostowanego preta do urzgdzenia oporowego nastepuje
samoczynne uruchomienie nozyc. Diugo$¢ preta jest ustalana przez regulacje potozenia urzgdzenia
oporowego.

Giecie zbrojenia

Wykonuje sie recznie lub mechanicznie. Giecie reczne jest stosowane do ksztattowania niewielkiej
ilodci zbrojenia, o Srednicy nie wiekszej niz 20 mm. Prety grubsze nalezy zagina¢ gietarkami
mechanicznymi. Mogg by¢ stosowane do giecia kilku pretow jednoczesnie oraz do giecia siatek i
szkieletow. Giecie reczne wykonuje sie na stole zbrojarskim. Prety giete sg w ptaszczyznie poziome;j.
Gietarki reczne stuzg do wykonywania zgieé¢ pojedynczych i podwéjnych. Srednice giecia preta mozna
regulowac¢ za pomocg naktadek na sworznie, na ktérych pret jest giety. Do recznego wykonywania
podwadjnego zgiecia na tzw. pretach odgietych mozna wykorzystac klucz zbrojarski w ksztatcie litery
.Y, dostosowany do $rednicy preta i dlugo$ci odcinka ukosnego. Kat zagiecia nalezy regulowac¢ przez
ustawienie w odpowiednim rozstawie listew oporowych dla gietego preta. Maszyny do giecia
mechanicznego pracujg na takiej samej zasadzie jak gietarki reczne. Zakfadanie zbrojenia,
przestawianie odbojnic lub trzpieni przy gieciu stali na mechanicznej gietarce jest dopuszczalne
wylgcznie przy unieruchomionej tarczy gietarki. Strzemiona prostokatne i wieloboczne oraz spiralne
mozna gig¢ specjalistycznymi gietarkami mechanicznymi wedtug szablonu. Przy zaginaniu zbrojenia
nalezy przestrzega¢ ograniczen doboru srednicy zagiecia okreslonych w normie. Zastosowanie zbyt
matej Srednicy zagiecia grozi podczas ksztattowania preta jego peknieciem, a podczas pracy
konstrukcji — miazdzeniem lub roztupywaniem betonu w zagieciu.

5.2. Wykonanie konstrukcji betonowych i zelbetowych

5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowanie elementéw licowych powinno byé wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrzne,j.

Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane w normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe mozna wykonaé z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materialy stosowane
deskowania nie moga deformowac sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek
zetkniecia sie z masg betonows.

Elementy ulegajgce zakryciu mozna deskowaé przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy
wykonaé z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie mniejszej niz 18 mm i
szerokosci nie wiekszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do zestawienia
na pioro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i pidra nalezy szczeliny miedzy deskami
uszczelni¢ tad8mami z blachy metalowej lub tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajgcymi z
tworzyw sztucznych. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykéw $Scian z dnem

deskowania.
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Szczegolng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwroci¢é uwage na elementy tworzgce fakture
Scian licowych i zapewniajgce niezmienno$¢ przekroju poprzecznego elementéw konstrukciji.

Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2 — 4 cm
na stykach dwéch prostokatnych do siebie $cian, szczegdlnie w stykach wklestych.

Mozna takie fazowania wykonac¢ rowniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w Projekcie. W takim
przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia.

Zmiane rozmieszczenia powinien zatwierdzi¢ Inzynier. Przy podparciu deskowania rusztowaniem
nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po zamontowaniu deskowania powierzchnie styku z
betonem nalezy pokryé $rodkami o dziataniu adhezyjnym. Srodki te nie mogg powodowaé plam ani
zmian w odcieniach powierzchni betonu.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usungé z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (wiory, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic¢ z zendry, luznych ptatkéw
rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy
opali¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretdbw nalezy wykona¢ metodami nie powodujgcymi zmian we wiasciwosciach
technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabtocong mozna zmywac¢ strumieniem
wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Stal narazong na choc¢by chwilowe
dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia pretéw nie powinna przekracza¢ 4 mm,
w przypadku wigkszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowac.

Prety nalezy ucina¢ z doktadnoscig do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych
nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg Dokumentacji Projektowej
z rébwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

Giecie pretéw nalezy wykonaé zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i normg PN-91/S-10042.

Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgie¢ na ich zewnetrzng strone.

Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.2.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwieszaé i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych,

urzadzen wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania
bocznego. Montaz zbrojenia fundamentéw wykonaé na podbetonie.

Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé podkiadami

betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubos$ci otulenia.
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Stosowanie innych sposobdw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretow stalowych jest
niedopuszczalne. Na wysokos$ci Scian licowych nalezy koniecznie wykonaé otulenie za pomocg
podkiadek plastykowych pierscieniowych.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych
wezly na przecieciach pretéw powinny by¢ potgczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na
podwdjny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

- przy $rednicy pretéw do 12 mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm

- przy $rednicy pretéw powyzej 12 mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Ukfad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego dokfadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretdow wzgledem siebie i wzgledem deskowania
nie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia, $rednice i otuliny powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektows.

Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest nie dopuszczalne.

taczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretéw
mogg by¢ dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ migkkim drutem lub spawa¢ w ilosci min. 30% skrzyzowan.
Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.

5.2.3.1. Otulenie pretéw zbrojeniowych

Grubos¢ otulenia pretéw zbrojeniowych — odlegtos¢ od zewnetrznej powierzchni zbrojenia (wtgczajac
w to prety rozdzielcze i strzemiona) do najblizszej powierzchni zewnetrznej betonu.

Grubos¢ otulenia powinna zapewniac¢:

- bezpieczne przekazanie sit przyczepnosci,

- ochrone stali przed korozja,

- ochrone przeciwpozarowa,

- umozliwi¢ nalezyte utozenie i zageszczenie betonu.

Stosowaniu minimalnej grubosci otulenia towarzyszy¢ musi odpowiednia jako$¢ betonu okreslona
przez minimalng klase wytrzymatosci, maksymalny stosunek stosunek/stosunek oraz minimalng
zawartos¢ cementu na kg/m3

Minimalne grubo$ci otulenia (z wyjatkiem wartosci w klasie ekspozycji XC1) mogg by¢ zmniejszone o
5 mm w elementach z betonu, ktérego wytrzymatos¢ jest o dwie klasy wyzsza od zalecane;j.

Ze wzgledu na wystepujacg korozje min. grubosci otulenia mogg by¢ zmniejszone gdy:

- uzyta zostanie stal nierdzewna lub zastosuje sie inne specjalne srodki ochronne,

- uzyty zostanie beton szczelny o specjalnym skfadzie,

- wykona sie na powierzchni betonu dodatkowe powioki ochronne lub powierzchnia zostanie
obetonowana.

Minimalne grubosci otulenia powinny byé zwiekszone co najmniej 0 5 mm w elementach o nieréwnej
lub porowatej powierzchni. W przypadku uktadania mieszanki betonowej bezposrednio na podtozu
gruntowym grubos¢ otulenia powinna by¢ ni mniejsza niz 75 mm.

Jezeli betonowanie wykonuje sie na podtozu betonowym, to grubos¢ otuliny powinna by¢ nie mniejsza

niz 40 mm.

72



5.2.3.2. Rozmieszczenie zbrojenia w przekrojach

Rozstaw pretdw w przekroju powinien umozliwi¢ nalezyte utoZzenie mieszanki betonowej bez
segregacji sktadnikéw, przy zapewnieniu wtasciwych warunkéw przyczepnosci zbrojenia do betonu.
Prety rozmieszczone w kilku warstwach powinny by¢ utozone jeden na drugim, a przestrzen miedzy
pretami powinna mie¢ szerokos¢ wystarczajgcg do wprowadzenia wibratora wgtebnego.

Rozstaw pretéw zbrojenia w przekrojach krytycznych ptyt powinien by¢ nie wiekszy niz:

- przy zbrojeniu jednokierunkowym:

250 mmi1,2*h jezeli h>100 mm,

120 mm jezeli h<100 mm,

- przy zbrojeniu dwukierunkowym:

250 mm.

Maksymalny rozstaw pretdw zbrojeniowych poza przekrojami krytycznymi powinien by¢ nie wiekszy
niz 300 mm.

W elementach sciskanych maksymalny rozstaw w osiach pretow powinien by¢ nie wiekszy niz 400
mm.

5.2.3.3. Metody stabilizacji zbrojenia

Metody stabilizacji zbrojenia dzieli sie na dwie grupy:

1) metoda majaca na celu zapewnienie nalezytego otulenia zbrojenia,

2) metoda zapewniajgca stabilizacje okreslonych elementéw zbrojenia czy tez akcesoriow
potgczonych ze zbrojeniem w okreslonych punktach elementu prefabrykowanego.

Nalezyte otulenie zbrojenia nalezy wykonac przez:

- stosowanie pod znajdujgce sie w formie prety zbrojenia podktadek z zaprawy lub betonu o grubosci
odpowiadajgcej grubosci warstwy otulajgcej. Sztywnos$é szkieletu zbrojenia powoduje stabilizacje
wszystkich pretéw wzgledem okreslonej ptaszczyzny formy lub deskowania;

- zaktadanie na prety zbrojenia wkladek wykonanych z tworzywa sztucznego, powodujgc stabilizacje
zbrojenia wzgledem formy i deskowania;

- projektowanie i wykonanie zbrojenia, ktére utozone w formie lub deskowaniu zapewnia nalezyte
otulenie pretow gtownych, rozdzielczych i montazowych przez zgrzewanie w drabinkach niektérych
pretow poprzecznych o dtugosci wiekszej niz pozostate lub zgrzewanie w siatkach dodatkowych
pretow powodujgcych po utozeniu siatek ich odpowiednie oddalenie od ptaszczyzny formy lub
deskowania. Drabinki i siatki potgczone w jego przestrzenny szkielet zbrojenia powodujg jego
stabilizacje, zapewniajgc nalezyte otulenie betonem wszystkich pretéw zbrojenia.

Stabilizacja okreslonych elementéw zbrojenia czy akcesoriow potgczonych ze zbrojeniem w
okreslonych punktach wykonana jest przez zamocowanie tych czesci formy lub deskowania.
Zamocowanie to moze by¢ wykonane za pomocg $rub, zatyczek, bolcéw, drutu itp. w taki sposob,
zeby w momencie rozformowania nie utrudniato odspojenia ptaszczyzn formujgcych od betonu.
Wykonuje sie to przez wyjecie zatyczki, bolca odkrecenie $ruby lub $ciecie cienkiego drutu, ktorym
element byt mocowany.

5.2.3.4. Laczenie zbrojenia

Wg normy PN-B-03264:2002 zbrojenie nalezy wykonywa¢ z nieprzerwanych pretow o dtugosci

jednego przesta lub jednego elementu konstrukcyjnego. Jezeli z réznych wzgledéw nie jest to
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mozliwe, zbrojenie powinno by¢ fgczone przez spajanie (zgrzewanie i spawanie) lub za pomoca
zaciskow mechanicznych. Dopuszcza sie tez tgczenie pretow na zaktad.

Zaleca sie, aby potgczenia byty wykonywane w miejscach, miejscach ktérych nosnos¢ zbrojenia nie
jest w petni wykorzystana.

Potgczenia spajane nalezy wykonywac¢ zgodnie z przepisami wykonywania robdét spawalniczych.
Nosnos¢ potgczen nalezy oblicza¢ przy zatozeniu, iz nie jest ona wieksza niz nosnos¢ tgczonych
pretow.

Potaczenie doczotowe mozna wykonywaé tylko przez zgrzewanie iskrowe. Zgrzewa¢ mozna stale
wszystkich gatunkéw. Srednice zgrzewanych pretéw ograniczono do:

- stal klas A-O i A-l: od 5,5 mm do 40 mm,

- stal klas A-Il i A-1ll: od 6 mm do 32 mm,

- stal klasy A-IlIN: od 6 mm do 40 mm.

Zgrzewanie nalezy wykonac¢ w taki sposéb, aby kat utworzony przez prostopadtg do osi preta i styczng
do garbu powstajgcego w obszarze specznienia jako skutek sprasowania byt maty. Jednoczesnie
nalezy dobra¢ site prasujgca tak, aby garby nie ulegly spekaniu. Prety zgrzewane muszg byé
wykonane ze stali tego samego gatunku. Dopuszcza sie tgczenie pretéw o réznych srednicach pod
warunkiem osiowego potgczenia. Stosunek mniejszej srednicy do wiekszej nie moze by¢ mniejszy niz
0,85.

5.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowej

a) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzic:

- potozenie zbrojenia,

- zgodnosc¢ rzednych z Projektem,

- czysto$¢ deskowania,

- obecnosc¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysoko$ci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg
spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawaé¢ za pomocag rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja teleskopowego (do wysokosci 8 m).

- W fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowag nalezy ukfada¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm
zageszczajgc wibratorami wgtebnymi;

- Przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy. W piytach o grubosci wiekszej do 12 cm zbrojonych gbérg i dotem nalezy stosowac belki
wibracyjne.

b) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:

- wibratory wgtebne nalezy stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o
Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtos$ci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;j;
- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora;

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gteboko$¢ 5 — 8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym

wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym;
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- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35 — 0,7 m;

- belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac
sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sekund;

- zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od
1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie, tak
aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

c) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w Dokumentacji
Projektowej lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna kierowac¢ sie zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku
naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania
nie powinno sie odby¢ pdzniej, niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé
2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

d) Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczeshiejsze przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonanie robot
oraz dostateczne warunki bezpieczenhstwa pracy.

5.2.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

a) Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywaé wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem. W wyjgtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do - 5°C,
jednak wymaga to zgody Inzyniera, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednoczes$nie
nalezy zapewni¢ mieszanke betonowg o temperaturze +20°C w chwili ukfadania i zabezpieczenie
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton
wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

b) Zabezpieczenie podczas odpadow
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Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej iloSci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.
c) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem
przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
Przy przewidywanym spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej
podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukciji.
5.2.6. Pielegnacja betonu
Nawilgocenie powierzchni betonu powinno by¢ wykonane zgodnie z normg.
Swiezy beton powinien by¢ utrzymywany w duzej wilgotnosci przez okres, co najmniej:
- 7 dni przy stosowaniu cementéw portlandzkich,
- 4 dni przy stosowaniu cementdw hutniczych i innych,
- 3 dni dla betonéw naparzanych.
W celu zapewnienia twardniejgcemu betonowi potrzebnej wilgoci stosuje sie najczesciej polewanie
wodg. Mozna tez nakrywa¢ beton matami stomianymi lub tkaning materiatowg oraz powtokami z folii.
Szkodliwe dla betonu jest réwniez dziatanie promieni stonecznych jak i niska temperatura (instrukcja
ITB nr 156/87).
Beton trzeba teS chroni¢ przed uszkodzeniami typu mechanicznego, w tym deszczu i wstrzgsow.
W czasie dojrzewania betonu elementy nalezy chroni¢ przed uderzeniami i drganiami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania i pomiary
6.1.1. Badanie mieszanki betonowej
Badanie konsystencji metodg stozka opadowego
Metoda ta polega na umieszczeniu i zageszczeniu mieszanki betonowej w formie o ksztalcie Scietego
stozka. Opad stozka mieszanki betonowej (po zdjeciu formy) jest miarg konsystencji. Przyrzady:
forma ksztattujgca probke do badania (wys. 300 mm), pret do sztychowania, przymiar liniowy
(wyskalowany od 0 do 300 mm), ptyta (powierzchnia podstawy), szufla, sekundomierz, wilgotna
tkanina, topatka (o szerokosci okoto 100 mm).
Zwilzong od wewnatrz forme ustawia sie na poziomej ptycie. Podczas napefniania mieszanka
betonowag forme nalezy unieruchomi¢ przez jej przymocowanie do ptyty lub stajgc na elementach
stopowych. Forme napetnia sie trzema warstwami, zageszczajgc kazdg warstwe przez 25-krotne
uderzenie pretem sztychujagcym. Warstwe dolng zageszczaé na catej jej wysokosci tak, aby uderzenia
preta dochodzity do podstawy. Warstwe srodkowg i gérng zageszczaé na catej jej wysokosci tak, aby
uderzenia preta dochodzity do warstwy bezposrednio potozonej ponizej. Przy umieszczaniu trzeciej —
gornej warstwy mieszanki betonowej forme nalezy napetni¢ z nadmiarem. Po zageszczeniu ostatniej
warstwy nadmiar mieszanki betonowej usuwa sie pretem sztychujgcym tak, aby powierzchnia
mieszanki byta na poziomie gérnej krawedzi formy.

Rozformowanie polega na rownomiernym podniesieniu formy do géry w czasie 5- 10 sekund.
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Cate badanie — od momentu rozpoczecia napetnienia formy do jej zdjecia powinno zakonczy¢ sie w
czasie 150 sekund. Po zdjeciu formy nalezy dokona¢ pomiaru opadu stozka, ktéry wyraza sie réznica
wysokosci formy i najwyzszym punktem rozformowanej probki mieszanki betonowe;j.

Badanie mozna uzna¢ za miarodajne, jezeli opad stozka jest symetryczny. W przypadku gdy opad
ulegnie scieciu, badanie nalezy powtérzy¢ na innej probce. Wynikiem badania jest wysokos¢ opadu
stozka, (h) na podstawie, ktérego przyjmuje sie klase konsystencji mieszanki betonowej,

Badanie konsystencji metodg Vebe (wg Normy PN-EN 12350-3)

Badanie polega na umieszczeniu i zageszczeniu mieszanki betonowej w formie o ksztalcie Scietego
stozka. Po zdjeciu formy opuszcza sie przezroczysty krgzek na gorng powierzchnie mieszanki
betonowej i uruchamia stét wibracyjny. Nalezy dokona¢ pomiaru czasu od momentu wigczenia stotu
wibracyjnego do chwili zetkniecia sie dolnej powierzchni krgzka z mieszankg betonowa.

Forme w ksztalcie Scietego stozka nalezy wstawi¢ do cylindra przymocowanego do stolika
wibracyjnego. Forme nalezy napetni¢ trzema warstwami i zgesci¢ tak jak przy badaniu konsystenciji
metodg stozka opadowego (opis powyzej).

Po ulozeniu trzeciej warstwy mieszanki nalezy odsunagé lej wsypowy; nalezy usung¢ nadmiar
mieszanki tak, aby jej powierzchnia byta na poziomie gornej krawedzi formy.

Rozformowanie polega na réwnomiernym podniesieniu formy do goéry w czasie okoto 5-10 sekund.
Wiasciwy opad mieszanki ma wyglad scietego stozka. Opad mieszanki moze mie¢ charakter opadu
Scietego lub rozsypanego. W tym przypadku fakt ten nalezy odnotowaé w sprawozdaniu z oznaczenia.
Na opadzie mieszanki betonowej nalezy umiesci¢ przezroczysty kragzek, a nastepnie uruchomic
wibrator z jednoczesnym wigczeniem stopera. Stolik nalezy wylgczyé w momencie, gdy dolna
powierzchnia przezroczystego krazka w petni zetknie sie z mieszanka betonowag. Wynikiem badania
jest czas wibrowania zmierzony z doktadnoscig do 1 sekundy. Na podstawie wyznaczonego czasu
przyjmuje sie klase konsystencji mieszanki betonowej, zgodnie z tabelg powyze;j.

Badanie wytrzymato$ci betonu na $ciskanie

Zgodnie normg dla kaSdego ksztattu probki (szescianu lub walca) zaleca sie, aby wymiar
podstawowy (d) wynosit co najmniej 3,5-krotnosci maksymalnego wymiaru ziaren kruszywa w betonie.
Prébki betonowe stosowane do badania wytrzymatosci na Sciskanie:

a) w ksztafcie szescianu o krawedzi 150 mm,

b) w ksztatcie walca o srednicy 150 mm i wysokosci 300 mm.

Wykonanie i pielegnacje prébek betonowych do badania wytrzymatosci na sciskanie przeprowadza sie
w oparciu o norme PN-EN 12390-2. Mieszanka betonowa utozona w formie powinna byé natychmiast
zageszczona jedng z wybranych metod. Dopuszczalne jest zageszczanie wibratorem wgtebnym na
stole wibracyjnym oraz zageszczenie reczne za pomocg pretow. Nadmiar betonu powyzej gérnej
krawedzi formy nalezy usung¢, uzywajgc dwoéch stalowych kielni lub pacek. Probki do badania nalezy
trwale i wyraznie oznakowac.

Wykonane prébki nalezy rozformowa¢ nie wczesniej niS po uptywie 16 godzin i nie pézniej niz po
uptywie 3 dni, zabezpieczajgc je przed wstrzgsami oraz utratg wody. Probki w formach nalezy
przechowywac w temperaturze 20 £5°C. Po wyjeciu probek z form nalezy je pielegnowa¢ az do chwili
badania w wodzie o temperaturze 20 +2°C lub komorze klimatyzacyjnej w temperaturze 20 +2°C i

wilgotnosci wzglednej powietrza 295%.
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Badanie wytrzymato$ci na Sciskanie przeprowadza sie po 28 dniach dojrzewania. Prébki nalezy
wytrze¢ z wilgoci i umiesci¢ w maszynie wytrzymatosciowej na ptycie dociskowe;.
Prébki szescienne ustawia sie tak, aby obcigzenie bylo przykladane prostopadle do kierunku
formowania. Przyrost naprezen powinien wynosi¢ od 0,2 do 1,0 MPa/S. Badanie trwa do momentu
zniszczenia probek. Nalezy odnotowac najwieksze obcigzenie.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest:
— stal zbrojeniowa —t
- beton —ma3.

8. ODBIOR ROBOT
Rodzaje odbioréw robot
a) odbior robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
b) odbiér czesciowy
c) odbior ostateczny
d) odbiér pogwarancyjny
Odbidér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci wykonanych prac z wymaganiami podanymi w
niniejszej SST, zgodnos$ci z rysunkami zawartymi w Projekcie oraz wymaganiami zawartymi w
normach.

8. PODSTAWA PLATNOSCI:
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce dla danej pozycji w
wycenionym przedmiarze robo6t. Cena jednostkowa pozycji przedmiaru roboét winna uwzgledniac
wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone w dokumentaciji
przetargowej a takze w obowigzujgcych przepisach, bez wzgledu na to czy zostato to szczegotowo
wymienione w specyfikacji i przedmiarze robét czy tez nie.
Rozliczenie robo6t dokonane bedzie jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i koncowym
odbiorze robdét. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy Zamawiajgcym, a Wykonawcg nastepuje po

dokonaniu odbioru korhcowego.
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16.SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.16.00.00. SUFIT PODWIESZANY KASETONOWY

1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru stropu podwieszanego,
kasetonowego.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczgce wykonania i odbioru
robét, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania.

1.3.0Okreslenia podstawowe
Piyta wypetniajgca - element wypetniajgcy pola konstrukcji nosnej. Element nie moze przenosi¢
zadnych innych obcigzenh poza ciezarem wiasnym.
Ruszt (konstrukcja nosna) podwieszana rama, ktéra podirzymuje pota¢ sufitowg. Moze byé
kompletnym zestawem lub sktada¢ sie z poszczegdlnych elementéw.
Sufit podwieszany - sufit zawieszany, za pomocg zawiesia lub mocowany bezposrednio albo za
pomocy ksztattownika*) przysciennego, do konstrukcji nosnej (stropu, dachu, belki i $ciany) w pewnej
odlegtosci od znajdujgcego sie powyzej stropu lub dachu.
Element zawieszenia - czesc¢ rusztu, tgczaca go z konstrukcjg nosng budynku.
Zestaw sufitu podwieszanego - zestawienie co najmniej dwdoch oddzielnych elementéw ztgczonych w
sposob trwaty przy montazu w obiekcie. Elementy zestawu mogg by¢ produkowane przez wiecej niz
jednego producenta ale powinny by¢ sprzedawane w taki sposéb, aby kupujgcy mégt je naby¢ w
jednej transakcji. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami.
Uwaga dotyczy nastepujgcych pojec: ksztattownik nosny, ksztattownik poprzeczny i
ksztattownik przyscienny.

1.4.096Ine wymagania dotyczace Robdt
Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w STT - 00 ,Wymagania ogdlne” .
1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnosé z

Dokumentacjg Projektowg i ST.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatéw

Dzwiekochtonne ptyty sg przeznaczone do stosowania jako wypetnienie konstrukcji nosnej sufitow
podwieszanych, w pomieszczeniach zamknigetych, w zakresie wynikajgcym z wilasciwosci
technicznych. Ptyty objete normg PN EN 13964 mogg by¢ stosowane w sufitach spetniajgcych funkcje
dzwiekochionne, mogg byé stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza do
100% i temperaturze do +40°C. Ze wzgledu na emisje fenolu i formaldehydu ptyty mogg byé
stosowane w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi kategorii A i B wedtug Zarzadzenia
Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 12.03.1996 r. w sprawie dopuszczalnych stezen i natezen
czynnikéw szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez materiaty budowlane, urzadzenia i elementy
wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi (Monitor Polski Nr 19 z 1996 r. poz.

231). Zgodnie z Atestem Higienicznym PZH Nr HK/B/1075/01/2007, ptyty odpowiadajg wymaganiom

higienicznym
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2.2. Wymagania szczegétowe dla ptyt sufitbw podwieszanych
1 Reakcja na ogien: Euroklsa A1

2 Uwalnianie formaldehydu: klasa E1
3 Pochfanianie dzwieku: Klasa pochtaniania A
4 Pogtosowy wsp. pochtaniania dzwieku aw 0,90
125 Hz 0,45
250 Hz ,80
500 Hz ,95
1000 Hz 0,80
2000 Hz 0,90
4000 Hz 0,85
4 Odpornosc¢ na zginanie: klasa 1/C/ON
2.2.1. Rozpakowanie
Opakowanie kartonow: rozcig¢ folie nie niszczac ptyt, $ciggnac folie i opakowania kartonowe. Zawsze
podnosi¢ ptyty pionowo obydwoma rekami. Zawsze uzywaé czystych rekawiczek podczas montazu
(np. biatych bawetnianych) w celu ochrony powierzchni ptyt przed zabrudzeniem.
2.2.2. Transport
Podczas transportu produkty powinny byé umieszczone tak, aby nie przesuwaly sie i nie byly
uderzane przez inny tadunek. Opakowania nie powinny byé zrzucane lub gwattownie opuszczane,
nawet z niewielkich wysoko$ci.

2.3.Skfadowanie materiatéw
Produkty powinny by¢ skitadowane tak, aby nie byly bezposrednio narazone na zmiany pogody.
Powinny by¢ sktadowane na suchym, gtadkim podtozu, aby nie byty narazone na zamoczenie, zalanie
oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Ciezkie lub ostre przedmioty nie powinny by¢ umieszczone
na wierzchu opakowan. Wysokos¢ maksymalna - trzy petne palety jedna na drugiej.

2.4.Deklaracja zgodno$ci
Produkty o deklarowanej zgodnosci z normg winny by¢ znakowane znakiem CE czego

potwierdzeniem jest Deklaracja zgodnosci wydawana przez producenta wyrobu.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
1. Ogdlne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w STT - 00 ,Wymagania ogdine".
2. Wymagania dotyczace Sprzetu przeznaczonego do wykonywania sufitbw podwieszanych
W zwigzku z tym, iz do wykonywania sufitbw podwieszanych nie jest konieczne stosowanie
specjalistycznego sprzetu jedynie proste i niezasilane energig elektryczng lub innymi mediami
narzedzia nie ma szczegolnych wymagan w tym wzgledzie. Przyjmuje sie, iz do zapewnienia
bezpieczehstwa wystarczy spetnienie podstawowych przepiséw BHP.

3.2. Sprzet do wykonania sufitéw podwieszanych

Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajgcych:
Noze - do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty

Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych
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Sprzet do instalacji konstrukcji nosnej: Elementy do instalacji kotkdw, kotew i innych elektow
pozwalajgcy na montaz zawiesi do elektéw konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami
producentow)

Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw

Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszanego:

Nozyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne) epodesty robocze (w zaleznosci od wysokosci
podwieszenia)

Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci od wielkosSci i stopnia

komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe) i linki murarskie.

4. TRANSPORT

1. Ogdélne wymagania dotyczace Transportu podano w STT - 00 ,Wymagania ogoine".

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonania robét

Montaz ptyt
Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu piyt. Ptyty sg fatwe do ciecia za pomoca ostrego

noza. Widoczne ptaszczyzny przeciecia nalezy pomalowac farbami do malowania brzegéw.

Cigcie

Docinac¢ produkty firmy ostrym nozem. Odciete brzegi pomalowac.

Renowacja powierzchni

Wiekszos¢ akustycznych sufitow moze by¢é malowana farbami akustycznymi (specjalny wodny
poliwinyloacetat), za pomocg rozpylacza o odpowiedniej mocy.

Powierzchnia powinna by¢ czysta i sucha. Nie nalezy Scigga¢ poprzedniej warstwy farby. Mocno
wyblakie ptyty powinny by¢ zastgpione nowymi. Odbarwienia spowodowane wodg powinny by¢
odmalowywane farbami akrylowymi lub innymi farbami pokrywajgcymi, aby nie wystgpity ponownie.
Powierzchnia z natozonymi farbami akrylowymi nie powinna przekracza¢ 5% catej powierzchni sufitu,
aby zachowat on wtasciwos¢ pochtaniania dzwieku. Jednokrotne pomalowanie powierzchni ptyt
akustycznych zmniejsza ich zdolnos¢ pochtaniania dzwieku o ok. 10%. Ponadto powierzchnia
wszystkich ptyt po pomalowaniu moze sie rozni¢ od powierzchni oryginalnej. Kazda kolejna warstwa
farby natozona na ptyty redukuje ich zdolnos¢ pochfaniania dzwieku. W celu sprawdzenia reakcji ptyt
na farbe, przed pomalowaniem biatego sufitu nalezy pomalowac i pozostawi¢ do wyschniecia jedng
ptyte. W przypadku, kiedy efekt Panstwa zadowala, mozna przystgpi¢ do malowania pozostatych piyt.
WSKAZOWKI MONTAZOWE

Wykonczenia przysScienne

Potgczenia pomiedzy sufitem a $cianami lub innymi powierzchniami pionowymi:

Listwa wykonczeniowa powinna byé przymocowana do pionowych powierzchni na zalecanym
poziomie za pomocg odpowiednich zamocowan rozmieszczonych co maksimum 450 mm. Nalezy sie
upewni¢, czy sgsiadujgce listwy przyscienne scisle do siebie przylegajg, a takze czy listwa nie jest
skrecona i utrzymuje poziom. Dla najlepszego efektu estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie najdtuzszych
listew. Minimalna zalecana dtugos¢ listwy wynosi 3000 mm.

Potgczenia pomiedzy sufitem, a tukowatymi powierzchniami pionowymi:
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Uzycie fabrycznie uformowanej wygietej listwy przysciennej jest najbardziej wtasciwg metoda. Nalezy
ja zamontowaé zgodnie z opisem z poprzedniego punktu.

Narozniki

Listwy przyscienne powinny byé przyciete (zwykle pod katem 45°) oraz $cisle dopasowane na
wszystkich potaczeniach naroznych. Potgczenia na wewnetrznych naroznikach przy uzyciu
metalowych listew mogg sie naktadac, jezeli nie istniejg inne specyficzne zalecenia.

Konstrukcja nosna

Jezeli nie obowigzujg inne zalecenia, ptyty sufitowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a tam,
gdzie to mozliwe, szeroko$¢ skrajnych ptyt powinna przekracza¢ 200 mm.

Gorne konce zawiesi powinny by¢ przymocowane za pomocg odpowiednich zamocowan do stropu
(lub innej konstrukcji nosnej budynku). Dolne kohce powinny byé zamocowane do profili nosnych
systemu w rozstawie 1200 mm. Profile nosne powinny by¢ rozmieszczone osiowo co 1200 mm (lub
900 mm dla uzyskania siatki modularnej 900mm x 900mm i stosowania ptyt o wymiarach 900x900
mm), na odpowiedniej wysokos$ci i wypoziomowane. Potgczenia pomiedzy profilami nosnymi powinny
by¢ naprzemianlegte (nie mogg znajdowacC sie w jednej linii). Dodatkowe wieszaki winny byé
zamontowane na profilach nosnych w odlegtosci 150 mm od punktu rozprezenia ogniowego.
Maksymalna odlegto$¢ pierwszego wieszaka od sciany (lub listwy przysciennej) wynosi 450 mm.
Mogg by¢ niezbedne dodatkowe zawiesia, aby utrzymac ciezar instalacji i dodatkowych akcesoriéw
montowanych zaréwno nad- jak i podwieszanych pod konstrukcjg sufitu.

Siatka modularna 600x600 mm

Utworzy¢ tak jak siatke modularng 1200x600mm. Dodatkowo umiesci¢ profile poprzeczne (600mm)

rownolegle do profili nosSnych, pomiedzy zamontowanymi uprzednio profilami poprzecznymi o dtugosci
1200 mm. Konce profili 600 mm winny byé umieszczone posrodku profili 1200 mm.

Montaz ptyt

Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu piyt. Ptyty sg fatwe do ciecia za pomoca ostrego
noza. Widoczne plaszczyzny przeciecia nalezy pomalowa¢ farbami do malowania brzegow.
Odpornos¢ na korozje

System montazu gwarantuje dtugg zywotnos¢ sufitu. Jednakze jest on réwniez dostepny w specjalnej
wersji, 0 wzmocnionej odpornosci na korozje, zalecanej do stosowania w wilgotnym $rodowisku, np.
nad basenami.

Akcesoria

Klipsy mocujgce

Rozmaite typy klipséw mocujgcych, przytrzymujgcych piyty i zabezpieczajgcych moga by¢ stosowane.
Stosowanie klipsow mocujgcych zalecane jest w matych pomieszczeniach, halach wejsciowych,
klatkach schodowych oraz miejscach narazonych na réznice cisnienia powietrza pomiedzy
pomieszczeniem a przestrzenig instalacyjng ponad sufitem podwieszanym. Montaz klipsow jest
rowniez zalecany w pomieszczeniach, gdzie do mycia ptyt uzywa sie wody pod cisnieniem.
Najczesciej stosuje sie dwa klipsy na krawedzi ptyty dt. 600 mm i trzy na krawedzi dt. 1200 mm.
Zawiesia

Regulowane zawiesia z drutu, powinny by¢ mocowane do otworéw w profilach nosnych. Regulowane
zawiesia z drutu powinny by¢ jednakowo zorientowane i przymocowane do profili nosnych tak, aby ich

nizsze konce byty umieszczone w tym samym kierunku.
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Mocowanie do stropu
Elementy (Sruby, wkrety, kotki) stuzgce mocowaniu wieszakéw do stropu sg dostepne u

specjalistycznych dostawcéw. Nalezy zawsze stosowaé dostosowany do konstrukcji stropu typ

mocowania oraz upewnic sie, ze posiada on wystarczajgcg wytrzymatosc¢ na wyrywanie.

POSTEPOWANIE Z GOTOWYM SUFITEM:

Podstawowe zasady czyszczenia i utrzymania w czystosci:

Odkurzanie: Uzywac¢ odkurzacza o niskiej mocy ssacej z delikatng, miekka szczotka.

Scieranie na mokro: Sciera¢ wilgotng szmatka, gabkg lub kawatkiem miekkiego materiatu,
nasgczonego wodg z rozcienczonym mydtem (i w razie potrzeby ze $srodkami dezynfekujgcymi -
wspotczynnik PH 8 -11) w proporcjach mydia w wodzie jak 1:100.

Czyszczenie piang: Nanies¢ piane czyszczacy i $rodki dezynfekujgce na powierzchnie. Nastepnie
delikatnie zetrze¢ szmatka lub ggbka.

NIEDOPUSZCZALNYM jest stosowanie agresywnych srodkéw czyszczgcych na bazie chloru i jego
pochodnych.

Podstawowe zasady eksploataciji:

Sufit podwieszany jest lekkim nie konstrukcyjnym ustrojem budowlanym w szczegodlnosci za$ plyty
wypetniajgce nie mogg przenosi¢ zadnych dodatkowych obcigzeh poza ciezarem wilasnym.
Podwieszanie dodatkowych elementéw moze by¢ realizowane jedynie z pomocg konstrukcji nosnej
sufitu przy zapewnieniu nieprzekroczenia maksymalnej nosnosci sufitu podwieszanego.

Usuwanie usterek:

Piyty zniszczone lub uszkodzone powinny by¢ jak najszybciej wymienione na nowe gwarantujgce
petne bezpieczenstwo dla oséb korzystajgcych z pomieszczenia, w ktérym sufit podwieszany zostat
zainstalowany. Wszelkie prace powinny by¢ wykonywane przy zachowaniu $rodkéw bezpieczenstwa
oraz przepisow BHP. W przypadku uszkodzenia konstrukcji nodnej uszkodzone elementy nalezy
wymieni¢ bezwzglednie na nowe, poniewaz to wiasnie konstrukcja nosna zapewnia stabilnosc i

niezmiennos$¢ geometryczng ustroju, jakim jest sufit podwieszany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.

Ogodlne zasady kontroli

1. Ogdélne wymagania dotyczagce kontroli jakosci Robét podano w STT - 00 ,Wymagania ogdlne".
Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:

*Sprawdzenia zgodnosci wykonanego sufitu podwieszanego z dokumentacja projektowa.
*Sprawdzenia zgodnosci zastosowanych materiatéw/wyrobéw z dokumentacjg projektowa.
*Sprawdzenia poprawnosci wykonania sufitu

- wiasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- 1mm na dtugosci 5m.

- kontrola wizualna przylegania i prostopadfosci piyt

- kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen

- kontrola instalacji i prawidtowego wykonywania innych elementéw / instalacji wybudowanych w

strukture sufitu podwieszanego.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy
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W czasie budowy nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole wzrokowg wszystkich elementow sufitu

podwieszanego ptyt, konstrukcji oraz akcesoriéw. Wszystkie elementy o widocznych wadach nie mogg

by¢ stosowane.

7. OBMIAR ROBOT
1.0gd6lne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w STT — 00 ,Wymagania ogdéine".

2. Jednostkg obmiaru jest w zalezno$ci od przyjetego systemu rozliczania:
- m2 powierzchni sufitu lub powierzchni wbudowanych/ zakupionych ptyt

- szt ptyt sufitu Iwbudowanych/zakupionych

- mb wbudowanej/zakupionej konstrukcji nosnej

- szt wbudowanych/zakupionych zawiesi konstrukcyjnych
8. ODBIOR ROBOT

1.0gd6lne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w STT — 00 ,Wymagania ogdélne".

2.Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych
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